
1 2 3 4

5 6 7 8

 Инструкция по безопасности 
1) Пользователи должны полностью и внимательно прочитать руководство по эксплуатации
перед установкой или эксплуатацией.
2) Продукт должен быть установлен и предварительно эксплуатироваться хорошо
обученными людьми.
3) Вся инструкции, отмеченные знаком       , должны быть соблюдены и/или выполнена; в 
противном случае возможны травмы
4) Для наилучшей работы и безопасности запрещается использование удлинительного 
кабеля с несколькими розетками для подключения питания.
5） При подключении шнуров питания к источнику необходимо убедиться, что напряжение  
ниже 250 В и соответствует номинальному напряжению, указанному на фирменной табличке 
двигателя.
Внимание: если блок управления имеет систему переменного тока 220 В, не подключайте 
блок управления к розетке переменного тока 380 В. В противном случае произойдет ошибка 
и двигатель не будет работать. Если это произойдет, пожалуйста, немедленно отключите 
питание и проверьте напряжение. Продолжение подачи напряжения 380 В в течение 5 минут 
может привести к повреждению предохранителя F2, взрыву электролитических 
конденсаторов и модуля питания U14 главной платы.
6) Пожалуйста, не работайте под прямыми солнечными лучами, на открытом воздухе и в 
помещениях с температурой выше 45 ℃ или ниже 0 ° C.
7)  Пожалуйста, избегайте работы вблизи обогревателя в зоне росы или при влажности ниже
10% или выше 95%.
 Пожалуйста, не работайте в местах с едкими веществами или летучими газами.
8) Избегайте попадания шнура под тяжелые предметы, изгибы и перекручивания.
9) Заземляющий провод шнура питания должен быть подключен с помощью проводов
соответствующего размера и клемм. Это соединение должно быть исправно всегда.
11)  Все движущиеся части должны быть защищены 
12) При первом включении машины включите машину на низкой скорости и проверьте 
правильное направление вращения.
13) Отключите питание перед следующими операциями: 
1. Подсоединение или отсоединение любых разъемов на блоке управления или моторе.
2. Заправка / смена иглы.
3. Ремонт или выполнение какой-либо механической регулировки.
4. Когда машина не работает

14)  Работы по ремонту и техническому обслуживанию должны выполняться только 
электронными техниками, прошедшими соответствующее обучение.
15) Все запасные части для ремонтных работ должны быть предоставлены или утверждены 
производителем.
16) Не используйте какие-либо предметы, чтобы ударить или вскрыть оборудование.
17) Гарантийный срок на этот продукт составляет 1 год с даты покупки или в течение 2 лет с 
даты изготовления.
18) Любая неисправность, обнаруженная в течение гарантийного срока при нормальной 
эксплуатации, будет устранена бесплатно. Однако стоимость обслуживания будет взиматься 
в следующих случаях, даже если в течение гарантийного срока:
1.  Неправильное использование, включая: неправильное подключение высокого 
напряжения, неправильное применение,  ремонт, модификацию некомпетентными 
запчастями, или работу без предосторожности, или работу, выходящую за пределы его 
технических характеристик, или введение в изделие других предметов или жидкостей.
2. Ущерб от пожара, землетрясения, наводнения,  коррозии, влаги, ненормального 
напряжения питания и любых других повреждений, вызванных стихийным бедствием или 
неподходящими условиями. 
3. * Примечание: мы делаем все возможное, чтобы протестировать и изготовить продукт для 
обеспечения качества. 

1.1 описание клавиш 

1. Панель управления и инструкция пользователя

название клавиша определение 

Редактирование
параметра 

Нажмите эту клавишу, чтобы войти/выйти из режима редактирования параметров . 

настройка 
параметра, выбор
 и сохранение 

Для проверки содержания и сохранения выбранных параметров: после выбора 
параметра нажмите эту кнопку, чтобы проверить и изменить операцию, после изменения 
значения параметра нажмите эту кнопку, чтобы выйти и сохранить параметр.

увеличение увеличение параметра 

уменьшение уменьшение параметра 

Медленный запуск 
Настройка / 
Счетчик 

1. Если нажать, установить использованную или отмененную функцию 
медленного запуска.

2. Если нажать, переключитесь на интерфейс счетчика.
Длина стежка 
остановка иглы 

выбор положения 
1. Нажмите эту клавишу для регулировки длины стежка
2. При длительном нажатии положение остановки иглы после переключения режима 
шитья (положение вверх / вниз)

обрезка нити Если нажать, установить / отменить функцию обрезки нити.  

автоматический 

подъем лапки
/ настройка  

1. Автоподъем  лапки после функции обрезки , когда горит
2．Автомат. подъем  лапки после паузы , когда горит

3．Автоподъем лапки после функции паузы или функции обрезки, когда горит

4．Лапка неактивна, когда знак  не горят 

Функция зажима 
Настройка / 
функция 
свободной линии 

Установите используемую или отмененную функцию зажима и функцию свободной линии. 

Клавиша 
переключения 
режимов 

Если щелкнуть, перейдите к свободному шитью, постоянному шитью, непрерывному 
шитью назад.

Начальный  
задний шов 

Выполнение начального заднего шва B сегмента или выполнение начального 
заднего шва (сегмент A, B) 1 Выполнение начального заднего шва (сегмент A, 
B) 2 раза.Если долго нажимать, можно увеличить яркость подсветки экрана. 

завершение 
 обратного
 шва  

Выполнение завершает обратный шов C-сегмент или выполнение завершает 
обратный шов (C, D-сегмент) 1 Выполнение завершает обратный шов (C, D-
сегмент) 2 раза.
Если долго нажимать, может уменьшить яркость подсветки экрана.

Авто функция 

1. в режиме свободного шитья: нажмите эту кнопку без функции.
2. В режиме шитья с постоянным швом нажмите эту клавишу: когда педаль 
опущена, она автоматически выполняет E, F или G, H секция за секцией, после 
завершения стежков секция автоматически останавливается.
3. Когда педаль снова опущена, она автоматически выполнит следующие стежки 
раздела настройки до завершения обрезки, стеклоочистителя и т. Д. Светодиод 
OFF указывает на то, что соответствующая функция выключена.
4. Если долго нажимать, можете восстановить заводские настройки.

Клавиша шитья 
по образцу

Если щелкнуть, переключитесь на интерфейс настройки режима шитья по 
образцу

2   Параметр пользователя 
No. диапазон по умолчанию описание 
P01 Max скорость шитья（об/мин） 100-3500 3500 Maксимальная скорость шитья 
P02 Установить ускоренную кривую（%） 10-100 80 Установите ускорение наклона 

P03 Положение иглф  ВВЕРХ/ВНИЗ ВВЕРХ/ВНИЗ ВНИЗ UP: Игла останавливается в верхней позиции  
DN: Игла останавливается в нижней позиции 

P04 Скорость стартовой закрепки（об/мин） 200-3200 2000 Установить стартовую скорость заднего шитья/закрепки 
P05 Скорость конечной закрепки（об/мин ） 200-3200 2000 Установить конечную скорость заднего шитья/закрепки 
P06 скорость закрепки（rpm） 200-3200 2000 Установить скорость повтора закррепки 
P07 Плавный старт（rpm ） 200-1500 400 Установить скорость плавного пуска 
P08 Кол-во стежков при плавном старте 0-99 2 Настройка строчек мягкого старта 

P09 
Автоматическая скорость 
шитья 200-4000 3500 Регулировка скорости для автоматического шитья 

с постоянной строчкой 

P10 
АВтоматическое и закрепочное  
шитье 

ON/OFF ON 

ВКЛ: После последнего шва шитья с постоянной строчкой автоматически 
выполнится функция окончания шитья. При включении. Исправление стежка 
недействительно.
ВЫКЛ: Автоматическое окончание обратного закрепления не будет выполнено 
после последнего шва, но может быть выполнено с помощью педали вручную. 

P11 Режим выбора закрепки J/B J 

J: Режим JUKI (Нажмите переключатель TB, чтобы активировать 
реверсивный соленоид, когда машина остановлена или работает).
B: режим BROTHER (Нажатие переключателя TB активирует 
реверсивный соленоид, только когда машина работает).

P12 Выбор режима запуска закрепки 
 0-3 1 

0:Можно было произвольно остановиться и начать 
1:Автоматически выполнять действия 
2:Режим паузы 

P13 Завершающий режим запуска  
 закрепки Постоянно /STОP Постоянно 

ПОСТОЯННО： Начальная закрепкаавтоматически 
завершается для следующего действия.
STОP: после того, как количество стежков завершено, 
автоматически  остановится. P14 Выбор функции медленного старта ON/OFF ON 

P15 Режим исправления 0-4 2 

0:половина стежка; 

1: один стежок; 

2: непрерывная половина стежка; 

3: продолженый один стежок; 

4: непрерывный один стежок, быстрая остановка. 

P16 ограничение скорости закрепки 0-3200 3000 Когда параметр равен 0, функция ограничения скорости выключена. 

P17 Автоматический подсчет 0-1 1 
0：P41 счетчик считает автоматически. 
1: P41 Счетчик не считает автоматически.

P18 Начальная закрепка 1 0-200 131 Компенсация за часть А стартовой закрепки. 
P19 Начальная закрепка 2 2 0-200 152 Компенсация за часть В стартовой закрепки. . 

P20 Выбор режима конечной  закрепки 0-3 1 1: Автоматически выполнять действия 
2: Pежим паузы 

P21 Положение педали для начала 30-1000 520 

P22 Положение педали для окончания 30-1000 418 

P23 Положение педали для подъема
 лапки 30-1000 270 

P24 
Положение педали для 
обрезки нити 30-500 130 

P25 Возврат конечной закрепки 3 0-200 131 
Stitch Balance for end back-tacking C section,0~200 action gradually 
delay; the large value, the shorter of the C section first stitch. 

P26 Возврат конечной закрепки 4 0-200 152 
Stitch Balance for end back-tacking D section,0~200 action gradually 
delay; the large value, the longer of the C section last stitch, and the 
shorter of the D section first stitch. 

P27 Настройка доп.функции 

N06 Counter trimming times 
N12 start machine display counter interface selection（0：OFF 1：ON） 
N13 Counter mode selection（0：addend sewing counter 1：subtrahend 
sewing counter） 

P28 ВЫбор режима закрепки 0-3 1 
0: Could be arbitrarily stop and start 
1: Automatically perform actions 
2: Pause mode 

P29 Скорость остановки обрезки нити 1-45 20 

P30 сопртивление мотора при шитье 0-100 0 
The larger the value the greater the intensity, the adjustment is too large 

may cause the motor abnormalities. 

P31 
сопротивление мотора при 
обрезки нити 0-100 30 

The larger the value the greater the intensity, the adjustment is too large 

may cause the motor abnormalities. 

P32 Возврат закрепки  5 0-200 131 
Stitch Balance for start back-tacking A (C) section, 0~200 action 
gradually delay; the large value, the longer of the A (C) section last 
stitch; the shorter of the B(D) section first stitch. 

P33 Возврат закрепки 6 0-200 152 
Stitch Balance for start back-tacking B (D) section, 0~200 action 
gradually delay; the large value, the longer of the B (D) section last 
stitch; the shorter of the C section first stitch. 

P34 Выбор режима шитья
 с постоянной строчкой 

A/M A A：Automatically perform actions 
M：Could be arbitrarily stop and start 

P36 Выбор функции ослабления нити 0-11 5 
0: OFF 
1-11: The strength of thread slacking

P37 
Автоматическая функция 
очистки нити / 
Автоматический выбор 
функции зажима нити 

0-11 8 

0 : ВЫКЛ 
1: автоматическая функция очистки 
2-11: Автоматический зажим нити
 Функция и сила автоматического зажима нити.

P38 
Автоматический выбор обрезки 

ON/OFF ON ON: ВКЛ 
OFF: ВЫКЛ 

P39 Автоматич.подъем лапки при
выборе режима Пауза UP/DN DN ВВЕРХ: ON 

ВНИЗ: OFF 

P40 Автоматический подъем лапки после
 выбора функции обрезки UP/DN DN ВВЕРХ: ON 

ВНИЗ: OFF 
P41 счетчик 0-9999 Показать количество готовых швейных изделий. 

P42 Информация 

N01  Номер версии системы управления 
N02  Номер версии панели
N03 Скорость
N04 Педаль AD
N05 Механический угол (верхнее положение) 
N06 Механический угол (нижнее положение) 
N07 Напряжение шины AD
N12 Наклонное устройство датчика положения AD

P43 Направление вращения двигателя CCW/CW CCW CW: По часовой стрелке 
CCW: Против часовой стрелке 

P44 Скорость нормальной остановки 1-45 16 

P45 Рабочий цикл закрепки 
(%) 1-50 30 Механизм обратной закрепки работает в рабочем цикле для экономии 

электроэнергии и защиты электромагнита от перегрева. 
P46 Остановка двигателя с обратным 

углом после функции обрезки 
ON/OFF OFF ON: вкл 

OFF: выкл 

P47 Отрегулируйте обратный угол при 
остановке двигателя после обрезки 

50-200 160 Регулировка в обратном направлении после обрезки. 

P48 Ограничение миним. скорости об/мин 100-500 210 Отрегулируйте минимальную скорость 

P49 Скорость обрезки（об/мин） 100-500 300 Отрегулируйте скорость обрезки

P50 Время подъема лапки до 
полного выхода (мс) 

10-990 150 

P51 
Рабочий цикл подъемника 
прижимной лапки (%) 1-50 20 Подъемник  лапки работает в рабочем цикле для экономии 

электроэнергии и защиты электромагнита от перегрева.

P52 Время задержки запуска двигателя  10-990 120 Задержка времени запуска с автоматической нижней лапкой. 

P53 Функция подъема  лапки 
 наполовину назад педалей для отмены ON/OFF OFF ON: Функция для отмены

OFF: Педаль наполловину прижата для подъема 
P54 Время действия обрезки нити 10-990 200 Завершение действия обрезки нити требует времени. 

P55 Время вытеснения нити 10-990 30 Завершение действия по очистке нити требует времени. 

P56 Включение и позиционирование 0-2 1 

0: верхнее положение иглы не всегда обнаруживается

1: всегда обнаруживать верхнее положение иглы 

2: если двигатель не в верхнем положении, он найдет верхнее 

положение иглы

P57 Время удержания подъема лапки 1-120 10 Принудительное отключение по истечении времени удержания. 

P58 Регулировка верхнего положения
 иглы  

0-1439 1120 
Регулировка положения вверх, игла будет останавливаться при 
уменьшении значения, стрелка будет задерживать остановку при 
увеличении значения.

P59 Регулировка нижнего положения 
иглы 

0-1439 360 
Регулировка положения вниз, игла будет двигаться вперед при 
уменьшении значения, игла будет задерживать остановку при 
увеличении значения.

P60 Тестовая скорость 100-3500 3500 установка тестовой скорости 

P61 Тест A ON/OFF OFF Непрерывное тестирование. 

P62 Teст B ON/OFF OFF Запустите и остановите тестирование со всеми функциями. 

P63 Teст C ON/OFF OFF Запустите и остановите тестирование без всякой функции. 

P64 Время выполнения тестирования B и C 1-250 30 

P65 Время остановки тестирования B и C 1-250 10 

P66 Выбор защитного выключателя
 машины 

0-2 1 
0：отключен 
1：Тестирование нулевого сигнала 
2：Тестирование при положительном сигнале 

P67 Выбор защитного переключател
 обрезки нити 

ON/OFF OFF OFF：откл   ON：вкл 

P71 
Рабочий цикл прижимной лапки (%) 

0-50 2 Амартизационная сила освобождения прижимной лапки. 

P72 Регулировка верхнего положения иглы  0-1439 Вручную поверните ручку в соответствующую позицию,
 нажмите клавишу S, чтобы сохранить. 

P73 Регулировка нижнего положения иглы 0-1439 Вручную поверните ручку в соответствующую позицию, 
нажмите клавишу S, чтобы сохранить. 

P76 
время полного цикла 
работы закрепки 10-990 250 Полный цикл действия закрепки

P78 Начальный угол ограничения нити 5-359 100 

P79 Конечный угол ограничения нити 5-359 270 

P80 Начальный угол обрезки нити 5-359 18 Настройка угла подачи линии сдвига (ниже 0 °) 

P81 
Угол запуска двигателя для 
увеличения вращения при обрезке
 нити 

5-359 140 
Угол вращения при настройки обрезки нити (Положение вниз как 
0 °, значение должно быть больше, чем  параметра P80)

P82 Угол остановки приобрезке 5-359 180 
Угол наклона принастройки обрезки нити Положение вниз как 0 °, 
значение должно быть больше, чем параметр P80)

P84 
Угол запуска двигателя для
 ускорения вращения при шитье 

0-359 9 

P85 Угол остановки двигателя  при шитье  0-359 57 

P92 Корректный угол двигателя 160 

Просмотрите руководство пользователя 1.5
Считывая начальный угол датчика, было установлено заводское 
значение по умолчанию, пожалуйста, не изменяйте значения 
(значение параметра не может быть изменено вручную, случайное 
изменение приведет к неправильной работе или повреждению 
блока управления и двигателя).

P93 
Время задержки функции заднего 
педалирования 10-900 300 

P99 Уравнение Задней закрепки  
C1 0-250 120 

Предотвратите снятие нити после обрезки нити, 
компенсация для части C конечной закрепки 

P100 уравнение задней закрепки 
D1 0-250 175 

Предварительное снятие нити после обрезки для части  
D конечной закрепки 

P101 Начальный угол ослабления нити 1-359 30 Угол начала линии (определяется как 0 ° при расчете) 

P102 Угол остановки ослабления нити 1-359 180 Свободный угол конца нити (определяется как 0 ° при расчете) 

P117 
Время задержки лапки при 
ослаблении  0-990 12 

P119 
Выбор электромагнитной 
защиты от перегрузки 0-1 0 0: ВЫКЛ 1: ВКЛ 

P120 Выбор датчика уровня масла 0-1 1 0: ВЫКЛ 1: ВКЛ 

P121 Выбор режима обрезки нити 0-3 0 

0: нормальный режим

1: режим малого конца нитки

2: Предотвратить снятие нити после режима обрезки нити

3: Режим малого конца нитки и предотвращение снятия нити 

после режима обрезки нити

P122 

Не допускать снятия нити 
после режима обрезки нити, 
отсрочки выполнения операции 
возврата до обрезки нити 

0-1439 830 Чем больше значение, тем больше один стежок перед обрезкой нити. 

P123 
Режим малой обрезки нити, время
 операции возврата при обрезке 
нити 

0-100 0 

P124 Рабочий цикл прижимной лапки 1 0-50 1 Чем больше значение, тем больше сопротивление. 

P125 
Датчик положения коленного 
устройства AD 1 0-1023 5 Влияет на подъем прижимной лапки. 

P126 
Датчик положения коленного
 устройства AD 2 

0-1023 960 Влияет на  опускание прижимной лапки. 

P127 
Рабочий режим подъемника 
прижимной лапки, рабочий цикл 2 0-50 30 

Так как значение AD для тестирования датчика положения 
коленного пресса больше, чем значение параметра P126, в котором 
значение AD устанавливается как 2 помощь при выходе.
Закройте вспомогательную функцию питания, когда значение 
параметра равно 0. Чем больше значение, тем больше мощность.

P139 Ослабление нити при выборе
 функции начала шитья 0-1 0 

0: выкл 
1: вкл 

P141 
Начальный угол функции, 
которая ослабляет нить при 
начале шитья 

1-359 1 Начальный угол функции, которая ослабляет нить при начале 
шитья (как верхний угол положения иглы).

P142 Угол остановки, при котором нить 
ослабевает при начале шитья 

1-359 35 
Угол остановки функции, которая ослабляет нить при начале 
шитья (как верхний угол положения иглы, значение должно 
быть больше, чем значение элемента P141). 

P146 Защита гнездового режима стежка,
 время задержки очистки нити 

0-990 150 

P147 
Защитите гнездовой режим стежка,
 продолжительность времени 
очистки нитки 

0-990 120 

P148 
Защитите гнездовой режим стежка, 

время отслеживаниязакрепки
0-990 30 

P151 Выбор функции зацепления нити 0-1 0 0: выкл 
1: вкл 

P152 Время задержки зацепления нити 0-990 100 

P153 Продолжительность зацепления нити 0-990 30 

P154 
Время закрепки при зацеплении  

нити 
0-990 30 

P155 Рабочий цикл зацепления нити (%) 0-100 90 

P156 
Рабочий цикл подъема
лапки в начале шитья 0-100 0 Закройте функцию, когда значение параметра равно 0. 

P157 
Начальный угол функции 
подъема лапки при начале шитья 1-359 1 

Начальный угол функции подъема прижимной лапки при 
начале шитья (как верхний угол положения иглы).

P158 
Угол остановки функции подъема
 прижимной лапки при 
начале шитья 

1-359 300 
Угол остановки функции, при которой прижимная лапка 
поднимается при начале шитья (в качестве верхнего угла 
положения иглы, значение должно быть больше, чем значение 
элемента P157).

3  Список ошибок 

Код ошибки Описание проблемы Решение проблемы 

E01 Превышение напряжения 

Выключите машину, проверьте напряжение питания (или не превышайте ли 
оно номинальное напряжение использования).
Если по-прежнему возникают ошибки, замените блок управления и 
обратитесь в службу поддержки. 

E02 Пониженное напряжение 

Выключите машину, проверьте напряжение питания (или не ниже 
номинального напряжения использования).
Если по-прежнему возникают ошибки, замените блок управления и 
обратитесь в службу поддержки.. 

E03 CPU ошибка связи 

Выключите машину, проверьте, не повреждена ли панель управления или 
нет. Чтобы сделать это правильно и включить. Если по-прежнему 
возникают ошибки, замените блок управления и обратитесь в службу 
поддержки.

E05 Ошибка подключения педали 

Выключите машину, проверьте, не повреждена ли педаль или нет. Чтобы 

сделать это правильно и включить. Если по-прежнему возникают ошибки, 

замените блок управления и обратитесь в службу поддержки.

E07 Ошибка заблокированного 
ротора двигателя 

Поверните маховик машины, проверьте, не застрял ли он. Если он застрял, 
вы должны исключить механический отказ.
Если все в порядке, проверьте, не поврежден ли датчик и двигатель или нет. 
Если да, пожалуйста, исправьте.
Если подключение выполнено правильно, проверьте, является ли 
напряжение источника питания ненормальным или скорость шитья слишком 
высока. Если да, пожалуйста, настройте.
Если по-прежнему возникают ошибки, замените блок управления и 
обратитесь в службу поддержки. 

E08 Ручная обратная подача более 15 
секунд

Время отклика электромагнита при обратной фиксации слишком велико, вам 

нужно только перезагрузить машину.

Если после перезапуска машины все еще возникают ошибки E-08, проверьте, 

не поврежден ли переключатель обратной подачи вручную.

E09 
E11 

Ошибка сигнала позиционирования 

Выключите машину, проверьте, не поврежден ли энкодер или нет. Чтобы 

сделать это правильно и включить. Если по-прежнему возникают ошибки, 

замените блок управления и обратитесь в службу поддержки.

E10 Соленоид перегрузки по току Выключите машину, убедитесь, что соответствующая цепь замкнута или повреждена. 

E14 Ошибка энкодера 

Выключите машину, проверьте, не поврежден ли энкодер или нет. Чтобы 

сделать это правильно и включить. Если по-прежнему возникают ошибки, 

замените блок управления и обратитесь в службу поддержки.

E15 
Модуль питания ненормальной 

перегрузки по току

Выключите машину, затем включите снова. Если по-прежнему возникают 

ошибки, замените блок управления и обратитесь в службу поддержки. 

E17 Защитный выключатель машины не 
в правильном положении

Выключите машину, проверьте, не перевернулась ли она, или ртутный 

выключатель сдвинут или поврежден.

E20 Не удалось запустить двигатель 
(ошибка электрического угла)

Выключите машину, проверьте, не поврежден ли датчик и двигатель или нет. 

Чтобы сделать это правильно и включить. Если по-прежнему возникают 

ошибки, замените блок управления и обратитесь в службу поддержки.

oil мало масла 
Выключите машину, проверьте, не слишком ли мало масла. Заполнить его и 
включить.Если по-прежнему возникают ошибки, замените блок управления 
и обратитесь в службу поддержки.

4  Схема порта
 4.1  Описание порта

14P таблица  
функциональных 
портов

12P таблица
 функциональных 
портов 

Порт регулятора 
скорости 

Гнездо разъема питания

Разъем мотора

4.2  14P описание функционального порта 

1. Электромагнит обрезки нити: 1、8 (+ 32 В)
2. Электромагнит для очистки / обрезки нити: 2,9 (+ 32 В)
3. Электромагнит ослабления резьбы: 3、10 (+ 32 В)

4. лампа LED ：4（DGND）、11（+5V） 

5. Обратный стежок：5（сигнал）

6.  электромагнит закрепки：6、13（+32V） 

7. Исправление стежка ：7（сигнал）

8. Fan：12（DGND）、14（+32V） 

4.3  12P описание функционального порта 

1. Всасывание: 1、7 (+ 32В)
2. Зацепление нити: 2、8 (+ 32В)
3. Датчик уровня масла: 9 (+ 5 В), 10 (DGND), 4 (сигнал).
4. Датчик положения прижимной лапки: 3 (+ 5 В), 11 (DGND), 5 
(сигнал).

5. Электромагнит лапки: 6、12（+32V）




