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ИНСТРУКЦИИ ПО ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ 

1.  Обозначения правил техники без  опасности,  используемые в данном документе и их 

значения 

Данное руководство по эксплуатации,  обозначения и маркировка,  предусматриваемая на 

машине, предназначены в качестве обеспечения безопасной эксплуатации данного типа 

оборудования,  а  также в качестве м  еры предупреждения травматизма и несчастных 

случаев оператора и третьих лиц. 

Далее приведены примеры обозначений  и с имволов: 

Обозначения 

ОПАСНО: Подразумевает ситуации,  в которых, невыполнение инструкций может 
являться причиной серьезной травмы или летал ьного исхода  

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:  Подразумевает  ситуации, в которых,  невыполнение 
инструкций может являться причиной серьезных травм при эксплуатации машины или 
физического ущ ерба оборудованию или окружающ им предметам.  

Символы 

Данный символ  указывает на что -либо,  что требует особого 
внимания.  Изображение внутри треугольника обозначает меры 
предосторожности, которые необходимо предпринять.  
(Например:  символ на рисунке  слева,  означает:  «Будьте осторожны! 
Высокая опасность получения травмы!»)  

Данный символ запрещает выполнение какого -либо действия.  

Данный символ  подразумевает  что -либо,  что необходимо 
выполнить в обязательном порядке.  Изображение внутри круга,  
указывает на характер  условия,  которое необходимо выполнить.  
(Например:  символ на рисунке  слева, означает:  «необходимость 
выполнения заземления».  

И н с т р у к ц и я  п о  э к с п л у а т а ц и и
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2. Инструкции по технике безопасности  

 О П А С Н О  

 П е р е д  т е м ,  к а к  о т к р ы т ь  п е р е д н ю ю  к р ы ш к у  б л о к а  у п р а в л е н и я ,  н е о б х о д и м о :  п о с л е  о т к л ю ч е н и я  п и т а н и я  и  
о т с о е д и н е н и я  ш н у р а  о т  р о з е т к и ,  п о д о ж д а т ь  к а к  м и н и м у м  5  м и н у т .  П р и к о с н о в е н и е  к  т о к о в е д у щ и м  э л е м е н т а м  
в ы с о к о г о  н а п р я ж е н и я  м о ж е т  я в л я т ь с я  п р и ч и н о й  с е р ь е з н о й  т р а в м ы .  

 П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е  

Т р е б о в а н и я  к  к о р у ж а ю щ е й  с р е е д е  э к с п л у а т а ц и и  м а ш и н ы  

Э к с п л у а т а ц и я  м а ш и н ы  р а з р е ш а е т с я  т о л ь к о  в  
м е с т а х ,  в  к о т о р ы х  о т с у т с т в у ю т  и с т о ч н и к и  
с и л ь н ы х  э л е к т р и ч е с к и х  п о м е х ,  т а к и е  к а к :  п о м е х и  
о т  в ы с о к о ч а с т о т н ы х  с в а р о ч н ы х  а п п а р а т о в .  
И с т о ч н и к и  с  с и л ь н ы м и  э л е к т р и ч е с к и м и  
п о м е х а м и  м о г у т  н е г а т и в н о  с к а з а т ь с я  н а  р а б о т е  
м а ш и н ы .  

Т е м п е р а т у р а  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  д о л ж н а  б ы т ь  
в  д и а п а з о н е  о т  5 о С  д о  3 5 о С .  П р е в ы ш е н и е  
п р е д е л о в  п о р о г о в ы х  з н а ч е н и й  т е м п е р а т у р  
м о ж е т  н е г а т и в н о  с к а з а т ь с я  н а  
р а б о т о с п о с о б н о с т и  м а ш и н ы .  

Л ю б ы е  к о л е б а н и я  н а п р я ж е н и я  и с т о ч н и к а  
э л е к т р о п и т а н и я  д о л ж н ы  б ы т ь  в  п р е д е л а х  ± 1 0 %  
о т  н о м и н а л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  м а ш и н ы .  
К о л е б а н и я  н а п р я ж е н и я ,  п р е в ы ш а ю щ и е  
д о п у с к а е м ы е  п о р о г о в ы е  з н а ч е н и я  м о г у т  
н е г а т и в н о  с к а з а т ь с я  н а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  
м а ш и н ы .  

О т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь  в о з д у х а  в  р е ж и м е  
э к с п л у а т а ц и и  м а ш и н ы ,  д о л ж н а  б ы т ь  в  
п р е д е л а х  з н а ч е н и й :  о т  4 5 %  д о  8 5 % .  
О б р а з о в а н и е  к о н д е н с а т а  в  м а ш и н е  –  н е  
д о п у с т и м о .  
Ч р е з м е р н о  с у х о й  и л и  в л а ж н ы й  в о з д у х  
о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  и  о б р а з о в а н и е  к о н д е н с а т а  
м о г у т  н е г а т и в н о  с к а з а т ь с я  н а  
р а б о т о с п о с о б н о с т и  м а ш и н ы .  

М о щ н о с т ь  п и т а н и я  д о л ж н а  б ы т ь  в ы ш е  
т р е б о в а н и й  п о  э н е р г о п о т р е б л е н и ю  м а ш и н ы .  
Н е д о с т а т о ч н ы й  у р о в е н ь  м о щ н о с т и  м о ж е т  
я в л я т ь с я  п р и ч и н о й  н е к о р р е к т н о й  р а б о т ы  
м а ш и н ы .  

В  р е ж и м е  э к с п л у а т а ц и и  м а ш и н ы ,  и з б е г а й т е  
п р я м о г о  п о п а д а н и я  с о л н е ч н ы х  л у ч е й  н а  
у с т а н о в к у .  В о з д е й с т в и е  п р я м ы х  с о л н е ч н ы х  
л у ч е й  м о ж е т  н е г а т и в н о  с к а з а т ь с я  н а  
р а б о т о с п о с о б н о с т и  м а ш и н ы .  

В  с л у ч а е  г р о з ы ,  н е о б х о д и м о  о т к л ю ч и т ь  
п и т а н и е  и  ш н у р  о т  р о з е т к и .  М о л н и я  м о ж е т  
в ы з в а т ь  с б о й  в  р а б о т е  с и с т е м ы  м а ш и н ы .  

 У С Т А Н О В К А  

У с т а н о в к а  м а ш и н ы  д о л ж н а  о с у щ е с т в л я т ь с я  
т о л ь к о  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  п е р с о н а л о м .  

В с е  п р о в о д ы  д о л ж н ы  к р е п и т ь с я  н а  р а с с т о я н и и  
к а к  м и н и м у м  2 5  м м  о т  р а с п о л о ж е н и я  
п о д в и ж н ы х  ч а с т е й  м а ш и н ы .  К р о м е  т о г о ,  
п е р е г и б а т ь  п р о в о д а  и л и  з а к р е п л я т ь  и х  с  
н а т я ж к о й  п р и  п о м о щ и  к р е п е ж н ы х  с к о б  –  
з а п р е щ е н о ,  т а к  к а к  с у щ е с т в у е т  р и с к  
в о з г о р а н и я  и л и  п о в р е ж д е н и я  э л е к т р и ч е с к и м  
т о к о м .  

Д л я  в ы п о л н е н и я  к а к и х - л и б о  р а б о т  п о  
э л е к т р и ч е с к о й  ч а с т и ,  н е о б х о д и м о  о б р а т и т ь с я  к  
д и л е р у  к о м п а н и и  B r o t h e r  и л и  
к в а л и ф и ц и р о в а н н о м у  э л е к т р и к у .  

М а с с а  ш в е й н о й  м а ш и н ы  с о с т а в л я е т  
п р и б л и з и т е л ь н о  5 6  к г .  У с т а н о в к у  м а ш и н ы  
н е о б х о д и м о  п р о и з в о д и т ь  с и л а м и  д в у х  и л и  б о л е е  
л ю д е й .  

Н е о б х о д и м о  у с т а н о в и т ь  з а щ и т н ы е  к о ж у х и  н а  
г о л о в к у  м а ш и н ы  и  д в и г а т е л ь .  

П о д к л ю ч а т ь  ш н у р  п и т а н и я  з а п р е щ е н о ,  е с л и :  
у с т а н о в к а  н е  б ы л а  в ы п о л н е н а  п о л н о с т ь ю ;  в  
п р о т и в н о м  с л у ч а е  п р и  с л у ч а й н о м  н а ж а т и и  
н о ж н о г о  п е р е к л ю ч а т е л я ,  м а ш и н а  м о ж е т  
в к л ю ч и т ь с я ,  ч т о  в  с в о ю  о ч е р е д ь  м о ж е т  п р и в е с т и  
к  т р а в м е .  

Е с л и  в ы  и с п о л ь з у е т е  р а б о ч и й  с т о л  с  
р о л и к а м и ,  р о л и к и  н е о б х о д и м о  з а к р е п и т ь ,  
о б е з д в и ж и в  и х  с о о т в е т с т в у ю щ и м  о б р а з о м .  

П р и  н а к л о н е  и л и  у с т а н о в к е  г о л о в к и  м а ш и н ы  в  
и с х о д н о е  п о л о ж е н и е ,  е е  н е о б х о д и м о  
у д е р ж и в а т ь  д в у м я  р у к а м и .  К р о м е  т о г о ,  п о с л е  
н а к л о н а  г о л о в к и  м а ш и н ы ,  з а п р е щ а е т с я  
о к а з ы в а т ь  к а к о е - л и б о  в о з д е й с т в и е  ( н а ж и м а т ь )  
н а  п е р е д н ю ю  п а н е л ь  и л и  ш к и в ,  т а к  к а к  э т о  
м о ж е т  п р и в е с т и  к  т о м у ,  ч т о  г о л о в к а  м о ж е т  
о п р о к и н у т ь с я  и  т р а в м и р о в а т ь  ч е л о в е к а  и л и  
п о в р е д и т ь  м а ш и н у .  

П р и  р а б о т е  с  м а с л а м и  и  с м а з о ч н ы м и  
м а т е р и а л а м и ,  н е о б х о д и м о  о д е в а т ь  з а щ и т н ы е  
п е р ч а т к и  и  о ч к и ;  э т а  м е р а  п о з в о л и т  в а м  
и з б е ж а т ь  п о п а д а н и я  в ы ш е у к а з а н н ы х  в е щ е с т в  
в  г л а з а  и  н а  к о ж н ы й  п о к р о в ,  в  п р о т и в н о м  
с л у ч а е ,  к о н т а к т  с о  с м а з о ч н ы м и  м а т е р и а л а м и  
м о ж е т  я в л я т ь с я  п р и ч и н о й  в о з г о р а н и я .  
К р о м е  т о г о ,  к а т е г о р и ч е с к и  з а п р е щ а е т с я  п и т ь  
и  п р и н и м а т ь  в н у т р ь  м а с л а  и  с м а з о ч н ы е  
м а т е р и а л ы ,  т а к  к а к  э т о  м о ж е т  в ы з в а т ь  р в о т у  и  
р а с с т р о й с т в о  ж е л у д к а .  
Х р а н и т е  с м а з о ч н ы е  м а т е р и а л ы  в  н е д о с т у п н о м  
д л я  д е т е й  м е с т е .  

У б е д и т е с ь ,  ч т о  в ы  в ы п о л н и л и  з а з е м л е н и е  
м а ш и н ы .  Е с л и  з а з е м л е н и е  н е  б ы л о  в ы п о л н е н о ,  
с у щ е с т в у е т  п о т е н ц и а л ь н о  в ы с о к и й  у р о в е н ь  
р и с к а  п о л у ч е н и я  у д а р а  э л е к т р и ч е с к и м  т о к о м ,  а  
т а к ж е  п р о б л е м  с  р а б о т о с п о с о б н о с т ь ю  м а ш и н ы .  
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 П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е  

Р Е Ж И М  Ш И Т Ь Я  

К  э к с п л у а т а ц и и  д а н н о й  м о д е л и  ш в е й н о й  
м а ш и н ы  д о п у с к а ю т с я  т о л ь к о  о п е р а т о р ы ,  
о з н а к о м л е н н ы е  с  п р а в и л а м и  п о  т е х н и к е  
б е з о п а с н о с т и .  

Е с л и  в ы  и с п о л ь з у е т е  р а б о ч и й  с т о л  с  
р о л и к а м и ,  р о л и к и  н е о б х о д и м о  з а к р е п и т ь ,  
о б е з д в и ж и в  и х  с о о т в е т с т в у ю щ и м  о б р а з о м .  

Ш в е й н а я  м а ш и н а  д о л ж н а  и с п о л ь з о в а т ь с я  
т о л ь к о  п о  н а з н а ч е н и ю .  

П е р е д  н а ч а л о м  р а б о т ы  м а ш и н ы ,  н е о б х о д и м о  
у с т а н о в и т ь  в с е  з а щ и т н ы е  у с т р о й с т в а .  В  
п р о т и в н о м  с л у ч а е ,  с у щ е с т в у е т  р и с к  
п о л у ч е н и я  т р а в м ы .  

П р и  р а б о т е  н а  м а ш и н е ,  н е о б х о д и м о  о д е в а т ь  
з а щ и т н ы е  о ч к и .  В  п р о т и в н о м  с л у ч а е ,  п р и  
о б л о м е  и г л ы ,  с у щ е с т в у е т  р и с к  п о п а д а н и я  
ф р а г м е н т а  и г л ы  в  г л а з ,  ч т о  с а м о  с о б о й  
я в л я е т с я  т р а в м о й  п о в ы ш е н н о й  о п а с н о с т и .  

З а п р е щ а е т с я  п р и к а с а т ь с я  к  к а к и м - л и б о  
п о д в и ж н ы м  ч а с т я м  м а ш и н ы  и л и  п р и ж и м а т ь  
к а к и е - л и б о  п р е д м е т ы  к  м а ш и н е  в  р е ж и м е  
ш и т ь я ,  т а к  к а к  э т о  м о ж е т  я в л я т ь с я  п р и ч и н о й  
т р а в ы  и л и  п о в р е ж д е н и я  о б о р у д о в а н и я .  

В ы к л ю ч а й т е  п и т а н и е  в  с и т у а ц и я х  о п и с а н н ы х  
н и ж е ,  в  п р о т и в н о м  с л у ч а е ,  м а ш и н а  м о ж е т  
в к л ю ч и т ь с я  п р и  с л у ч а й н о м  н а ж а т и и  н о ж н о г о  
п е р е к л ю ч а т е л я ,  ч т о  м о ж е т  п р и в е с т и  к  т р а в м е .  
- п р и  з а п р а в к е  н и т и  в  и г л у
- п р и  з а м е н е  и г л ы  и  к а т у ш к и
- к о г д а  в ы  н е  р а б о т а е т е  н а  м а ш и н е  и л и
о с т а в л я е т е  м а ш и н у  б е з  п р и с м о т р а

Е с л и  в  п р о ц е с с е  э к с п л у а т а ц и и  м а ш и н ы  б ы л и  
с б о и ,  и л и  в ы  у с л ы ш а л и  н е х а р а к т е р н ы е  ш у м ы  
и л и  з а п а х и ,  н е о б х о д и м о  н е з а м е д л и т е л ь н о  
о т к л ю ч и т ь  п и т а н и е  м а ш и н ы .  П о с л е  э т о г о ,  
н е о б х о д и м о  с в я з а т ь с я  с  д и л е р о м  к о м п а н и и  
B r o t h e r  и л и  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  
т е х н и ч е с к и м  п е р с о н а л о м .  

Е с л и  в  п р о ц е с с е  р а б о т ы  н а  м а ш и н е  в ы  
с т о л к н у л и с ь  с  п р о б л е м а м и ,  н а с т о я т е л ь н о  
р е к о м е н д у е м  с в я з а т ь с я  с  б л и ж а й ш и м  
д и л е р о м  к о м п а н и и  B r o t h e r  и л и  
к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  т е х н и ч е с к и м  
п е р с о н а л о м .  

О Ч И С Т К А  

П е р е д  т е м  к а к  в ы п о л н и т ь  о ч и с т к у  м а ш и н ы ,  
н е о б х о д и м о  о т к л ю ч и т ь  п и т а н и е ;  в  п р о т и в н о м  
с л у ч а е ,  м а ш и н а  м о ж е т  в к л ю ч и т ь с я  п р и  
с л у ч а й н о м  н а ж а т и и  н о ж н о г о  п е р е к л ю ч а т е л я ,  
ч т о  м о ж е т  п р и в е с т и  к  т р а в м е .  

П р и  р а б о т е  с  м а с л а м и  и  с м а з о ч н ы м и  
м а т е р и а л а м и ,  н е о б х о д и м о  о д е в а т ь  з а щ и т н ы е  
п е р ч а т к и  и  о ч к и ;  э т а  м е р а  п о з в о л и т  в а м  
и з б е ж а т ь  п о п а д а н и я  в ы ш е у к а з а н н ы х  в е щ е с т в  
в  г л а з а  и  н а  к о ж н ы й  п о к р о в ,  в  п р о т и в н о м  
с л у ч а е ,  к о н т а к т  с о  с м а з о ч н ы м и  м а т е р и а л а м и  
м о ж е т  я в л я т ь с я  п р и ч и н о й  в о з г о р а н и я .  
К р о м е  т о г о ,  к а т е г о р и ч е с к и  з а п р е щ а е т с я  п и т ь  
и  п р и н и м а т ь  в н у т р ь  м а с л а  и  с м а з о ч н ы е  
м а т е р и а л ы ,  т а к  к а к  э т о  м о ж е т  в ы з в а т ь  р в о т у  
и  р а с с т р о й с т в о  ж е л у д к а .  
Х р а н и т е  с м а з о ч н ы е  м а т е р и а л ы  в  
н е д о с т у п н о м  д л я  д е т е й  м е с т е .  

Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  О Б С Л У Ж И В А Н И Е  И  П Р О В Е Р К А  

Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и  п р о в е р к а  
м а ш и н ы  д о л ж н а  в ы п о л н я т ь с я  с и л а м и  
к в а л и ф и ц и р о в а н н о г о  п е р с о н а л а .  

П р и  н а к л о н е  и л и  у с т а н о в к е  г о л о в к и  м а ш и н ы  
в  и с х о д н о е  п о л о ж е н и е ,  е е  н е о б х о д и м о  
у д е р ж и в а т ь  д в у м я  р у к а м и .  К р о м е  т о г о ,  п о с л е  
н а к л о н а  г о л о в к и  м а ш и н ы ,  з а п р е щ а е т с я  
о к а з ы в а т ь  к а к о е - л и б о  в о з д е й с т в и е  
( н а ж и м а т ь )  н а  п е р е д н ю ю  п а н е л ь  и л и  ш к и в ,  
т а к  к а к  э т о  м о ж е т  п р и в е с т и  к  т о м у ,  ч т о  
г о л о в к а  м о ж е т  о п р о к и н у т ь с я  и  т р а в м и р о в а т ь  
ч е л о в е к а  и л и  п о в р е д и т ь  м а ш и н у .  

Д л я  в ы п о л н е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  и  
п р о в е р к и  э л е к т р и ч е с к о й  с и с т е м ы  м а ш и н ы ,  
н е о б х о д и м о  о б р а т и т ь с я  к  д и л е р у  к о м п а н и и  
B r o t h e r  и л и  к в а л и ф и ц и р о в а н н о м у  э л е к т р и к у .  

Н а с т о я т е л ь н о  р е к о м е н д у е м  и с п о л ь з о в а т ь  
т о л ь к о  о р и г и н а л ь н ы е  з а п а с н ы е  ч а с т и ,  
у к а з а н н ы е  н а ш е й  к о м п а н и е й .  

В ы к л ю ч а й т е  п и т а н и е  и  о т с о е д и н я й т е  ш н у р  
п и т а н и я  о т  р о з е т к и  в  с и т у а ц и я х  о п и с а н н ы х  
н и ж е ,  в  п р о т и в н о м  с л у ч а е  м а ш и н а  м о ж е т  
в к л ю ч и т ь с я  п р и  с л у ч а й н о м  н а ж а т и и  н о ж н о г о  
п е р е к л ю ч а т е л я ,  ч т о  м о ж е т  п р и в е с т и  к  т р а в м е :  
- п р и  в ы п о л н е н и и  п р о в е р к и ,  р е г у л и р о в к и  и
т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я
- п р и  з а м е н е  т а к и х  ч а с т е й  к а к :  п о в о р о т н ы й
ч е л н о к

Е с л и  к а к и е - л и б о  з а щ и т н ы е  у с т р о й с т в а  б ы л и  
д е м о н т и р о в а н ы ,  у б е д и т е с ь ,  ч т о  о н и  б ы л и  
п о в т о р н о  у с т а н о в л е н ы  в  и х  с о о т в е т с т в у ю щ е е  
п о л о ж е н и е ,  и  п р о в е р ь т е  и х  н а  
р а б о т о с п о с о б н о с т ь ,  п е р е д  н а ч а л о м  
э к с п л у а т а ц и и  м а ш и н ы .  

Е с л и ,  п р и  в ы п о л н е н и и  н е к о т о р ы х  в и д о в  
н а с т р о е к ,  н е о б х о д и м о ,  ч т о б ы  с е т е в о й  
п е р е к л ю ч а т е л ь  б ы л  у с т а н о в л е н  в  п о л о ж е н и е  
« в к л ю ч е н о » ,  б у д ь т е  п р е д е л ь н о  о с т о р о ж н ы  и  
с о б л ю д а й т е  в с е  п р а в и л а  т е х н и к и  
б е з о п а с н о с т и .  

К а к и е - л и б о  н е и с п р а в н о с т и  ( п р о б л е м ы ) ,  
с в я з а н н ы е  с  э к с п л у а т а ц и е й  м а ш и н ы ,  
я в л я ю щ и е с я  р е з у л ь т а т о м  
н е с а н к ц и о н и р о в а н н о г о  и з м е н е н и я  
к о н с т р у к ц и и  м а ш и н ы ,  н е  б у д у т  п о к р ы в а т ь с я  
п о  г а р а н т и и .  
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3. Предупредительная маркировка  

На машине предусматривается следующая предупредительная маркировка .  Каждый раз  
при работе на  машине,  настоятельно рекомендуем следовать инструкциям 
пр едупр едительной маркировки.  Если маркировка была удалена или находится в  
нечитабельном состоянии,  необходимо связа ться с  ближайшим дилером компании 
Brother .  

1. 

2. 

У б ед и т е с ь ,  ч т о  в ы  в ы п о л н и л и  з а з е м л е н и е .  Е с л и  з а з е м л е н и е  н е  б ы л о  в ы п о л н ен о ,  
сущ ест в у е т  п о т е н ц и а л ьн о  в ы с о к и й  у р о в е н ь  р и с к а  п о л у че н и я  уда р а  э л е к т р и че ск и м  
т о к о м ,  а  т а к ж е  п р о б л е м  с  р а б о т о с п о с о б н о с т ью  м а ш и н ы .  

3. 

Направление вращения  

Защи тн ые у с тр ой ст ва:  
(A) у ст ройство  з ащит ы п а льц ев
(B) защи тная  п ласти на д л я  глаз
(C) кр ышка эл ект р омагнита  о тпус ка  
натяж ения
(D) к рышка  нит еп ритя гив ате ля
(E ) боковая  к рыш ка ко рп уса
(F) з адняя  к рыш ка,  и  т .п .

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ 
Подвижные части являются источниками 

опасности травматизма. Эксплуатацию 
машины необходимо осуществлять при 

помощи соответствующих защитных 
устройств. Выключайте питание, перед: 

заправкой нити, заменой катушки и иглы, 
очисткой и т.д.  

З а щ и т н а я  п л а ст и н а  
дл я  г л а з  

Кр ы ш к а  
н и т еп р и т я г и в а т е л я  

У с т р о й ст в о  за щ и т ы  
п а л ь ц е в  

З а дн я я  
к р ы ш к а  

К р ы ш к а  
э л е к т р о м а г н и т а  

о т п у с к а  н а т я ж е н и я  

Б о к о в а я  к р ы ш к а  
к о р п у с а  
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1.  Наименование основных деталей машины  

(1) Выключатель электропитания
(2) Блок управления
(3) Разъем для установки карты формата SD
(4) Панель управления
(5) Ножной (педальный) переключатель
(6) Прижимное устройство ( GT690D)
(7) Пуговичный прижим ( GT691D)
(8) Шкив
(9) Катушечная стойка
Защитные устройства
(10) Устройство защиты пальцев
(11) Защитная пластина для глаз
(12) Крышка нитепритягивателя
(13) Задняя крышка
(14) Боковая крышка
(15) Крышка электромагнита отпуска натяжения
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2. Технические параметры  

K190DSS 

Элек тр онн ая  за кре п очна я ма шина  
челн очн ого с теж ка  с  п ря мым 

при вод ом  

K193D 

Элек тр онн ая  пуг овичн ая  машина  
челн очн ого с теж ка  с  п ря мым 

при вод ом  

-1 -2

Обычные 
материалы 

Х/б ткань 
«Деним» 

Стежок Челночный стежок, выполненный одной иглой 

Максимальная скорость шитья 3,200 об.мин. 2,700 об.мин. 

Размер модели (X x Y) 40 x 30 мм (максимум) 6.4 x 6.4 мм (максимум) 

Размеры пришиваемых 
пуговиц 

Наружный диаметр пуговицы 8-30 мм (для 
работы с диаметрами пуговиц 20 мм и 

выше, необходимо установить пуговичный 
прижим В, входящий в комплект 
дополнительного оборудования) 

Подающий механизм Y-0 подающий механизм с переменным режимом работы (привод от шагового 
электродвигателя) 

Длина стежка 0.1-12.7 мм 

Количество стежков Переменное (для получения информации о количестве стежков 
для вышивки запрограммированных моделей смотри «Перечень 

программ») 

Максимальное количество 
стежков 

400,000 стежков 

Подъемный механизм 
прижимного устройства 

Привод от шагового электродвигателя 

Высота прижимного 
устройства 
Высота пуговичного прижима 

17 мм (максимум) 13 мм (максимум) 

Поворотный челнок Качающийся челнок Качающийся челнок 

Устройство удаления нити Стандартное оборудование 

Устройство обрезки нити Стандартное оборудование 

Устройство зажима нити Стандартное оборудование 

Хранение данных Флэш-память (Любую модель пошива можно загрузить с карты памяти формата SD) 

Количество программ 
пользователя 

50 

Количество циклических 
программ 

10x80 

Объем хранящихся данных В памяти машины сохранено 89 моделей В памяти машины сохранено 35 моделей 

Привод Серводвигатель переменного тока, 450 Вт 

Источник питания 1-фазный 100В/110В/220В, 50/60Гц 

3. Установка 



7 

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е

У с т а н о в к а  м а ш и н ы  д о л ж н а  о с у щ е с т в л я т ь с я  
т о л ь к о  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  п е р с о н а л о м .  

В с е  п р о в о д ы  д о л ж н ы  к р е п и т ь с я  н а  р а с с т о я н и и  
к а к  м и н и м у м  2 5  м м  о т  р а с п о л о ж е н и я  
п о д в и ж н ы х  ч а с т е й  м а ш и н ы .  К р о м е  т о г о ,  
п е р е г и б а т ь  п р о в о д а  и л и  з а к р е п л я т ь  и х  с  
н а т я ж к о й  п р и  п о м о щ и  к р е п е ж н ы х  с к о б  –
з а п р е щ е н о ,  т а к  к а к  с у щ е с т в у е т  р и с к  
в о з г о р а н и я  и л и  п о в р е ж д е н и я  э л е к т р и ч е с к и м  
т о к о м .   

Д л я  в ы п о л н е н и я  к а к и х - л и б о  р а б о т  п о  
э л е к т р и ч е с к о й  ч а с т и ,  н е о б х о д и м о  о б р а т и т ь с я  к  
д и л е р у  к о м п а н и и  B r o t h e r  и л и  
к в а л и ф и ц и р о в а н н о м у  э л е к т р и к у .   

М а с с а  ш в е й н о й  м а ш и н ы  с о с т а в л я е т  
п р и б л и з и т е л ь н о  5 6  к г .  У с т а н о в к у  м а ш и н ы  
н е о б х о д и м о  п р о и з в о д и т ь  с и л а м и  д в у х  и л и  б о л е е  
л ю д е й .  

У б е д и т е с ь ,  ч т о  в ы  в ы п о л н и л и  з а з е м л е н и е .  
Е с л и  з а з е м л е н и е  н е  б ы л о  в ы п о л н е н о ,  
с у щ е с т в у е т  п о т е н ц и а л ь н о  в ы с о к и й  у р о в е н ь  
р и с к а  п о л у ч е н и я  у д а р а  э л е к т р и ч е с к и м  т о к о м ,  
а  т а к ж е  п р о б л е м  с  р а б о т о с п о с о б н о с т ь ю  
м а ш и н ы .  

П о д к л ю ч а т ь  ш н у р  п и т а н и е  з а п р е щ е н о ,  е с л и  
у с т а н о в к а  н е  б ы л а  в ы п о л н е н а  п о л н о с т ь ю ;  в  
п р о т и в н о м  с л у ч а е  п р и  с л у ч а й н о м  н а ж а т и и  
н о ж н о г о  п е р е к л ю ч а т е л я ,  м а ш и н а  м о ж е т  
в к л ю ч и т ь с я ,  ч т о  в  с в о ю  о ч е р е д ь  м о ж е т  п р и в е с т и  
к  т р а в м е .   

У с т а н о в и т е  з а щ и т н ы е  у с т р о й с т в а  н а  г о л о в к у  
м а ш и н ы  и  э л е к т р о д в и г а т е л ь .  

П р и  н а к л о н е  и л и  у с т а н о в к е  г о л о в к и  м а ш и н ы  в  
и с х о д н о е  п о л о ж е н и е ,  е е  н е о б х о д и м о  
у д е р ж и в а т ь  д в у м я  р у к а м и .  К р о м е  т о г о ,  п о с л е  
н а к л о н а  г о л о в к и  м а ш и н ы ,  з а п р е щ а е т с я  
о к а з ы в а т ь  к а к о е - л и б о  в о з д е й с т в и е  ( н а ж и м а т ь )  
н а  п е р е д н ю ю  п а н е л ь  и л и  ш к и в ,  т а к  к а к  э т о  
м о ж е т  п р и в е с т и  к  т о м у ,  ч т о  г о л о в к а  м о ж е т  
о п р о к и н у т ь с я  и  т р а в м и р о в а т ь  ч е л о в е к а  и л и  
п о в р е д и т ь  м а ш и н у .  

3-1 Компоновочная схема стола машины
- Толщина стола должна составлять как минимум 40 мм; поверхность стола
должна быть достаточно прочной, чтобы выдержать ве с и вибрационные нагрузки
машины в режиме работы.

3-2 Установка блока управления

Монтажное 
отверстие блока 

управления 

Отверстие под 
катушечную 

стойку 

Отверстие под 
кабель 

Отверстие установки 
головки 
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(1)  Блок упр авления  
(2)  Болты (4 шт. )  
(3 )  Прок ладочная шайба (4 шт.)  
(4 )  Плоская шайба (4 шт. )  
(5 )  Гайки (8  шт.)  

(6)  Вык лючатель питания  
(7)  Шурупы (2 шт. )  
(8 )  Скобы (4 шт. )  

3-3 Установка поддона для масла

(1)  Поддон 
(2) Болты (3 шт.)
(3) Плоская шайба  (3 шт.)
(4)  Пружинная шайба (3 шт.)
(5)  гайки (3  шт.)
(6)  Резиновые к олпачк и (2 шт. )
(7)  Масленка

3-4 Установка головки машины

Оператор 
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(1)  Шпилька (2 шт.)  
(2 )  Фиксирующий винт (2 шт. )  
(3 )  Сборка резиновых подкладок  (2 шт. )
Установите головку машины на масляной 
поддон и  р езиновые подк ладки.
Примечание:  
-  Будьте осторожны, и не защемите 
кабели/провода между головкой машины и  
поддоном 
- Удерживая головку  машины ,  запрещается
браться за шаговый электродвигатель,  в
противном случае,  вы можете повредить
привод.

(4)  Шарнирный держатель (2  шт.)  
(5 )  Болт (4 шт. )  
(6 )  Плоская шайба (4 шт. )  
(7 )  Пружинная шайба (4 шт.)  
(8 )  Гайки (4  шт.)  
(9 )  Пружина  
(10)  Упор  
Примечани е:  
- Убедитесь,  что выключатель головки
включен,  как показано на рисунк е 1.
- Установите без зазора  упор  (10)  в
отверстие стола

Рисунок 1 

3-5 Установка панели управления

Шаговый 

двигатель 

Приблизительно 

20 мм 

Приблизительно 

20 мм 
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Зафиксируйте пластину (4)  на головке 
машины,  установите панель  (1)  
ориентируясь по стрелке на р исунке.  
(1)  Панель  
(2) Шур уп (2 шт.)
(3)  прок ладка (2 шт.)
(4)  пластина
(5)  р езиновая подк ладка

3-6 Установка блока педали
(1) винт (2 шт.)
(2) фиксатор провода (2 шт.)
(3) фиксатор провода (2 шт.)

Заглушка F 

Заглушка S 
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3-7 Установка катуше ч ной стойки
(1)  Катушечная стойка
Пр имечание:
Затяните гайку (4)  так,  чтобы две
резиновые подкладки (2)  и  шайба (3)
были прочно зафиксированы; это  
позволит вам избежать смещения 
катушечной стойки  (1) .  

3-8 Установка лотка  для пуговиц ( GT691D)
Установите лоток в  удобное для вас
место.
(1)  Держатель лотка
(2) Шурупы (2  шт.)
(3)  Лоток
(4)  Установочный винт

3-9 Установка пластины защ иты глаз

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Перед началом эксплуатации новой швейной машины,  обязательным условием 
является установка  всех  з ащитных устройств.  В противном случае,  вы 
подвергаетесь риску получения травмы.  

(1)  Сборка пластины (для защиты глаз)  
(2)  Винты (2 шт.)  
(3 )  Плоские шайбы (2 шт. )  



12 

3 – 10 Подключение кабелей  
1.  Нак лоните аккуратно головку  машины 
назад.  
2.  Пропустите комплект кабелей через 
отвер стие,  предусмотр енное в  столе.  
3.  Отпустите два  винта (1)  и  откройте 
прижимную пластину (2)  в  направлении,  
указанном белой стр елкой;  после чего 
пропустите бухту  кабелей через это 
отвер стие.  
4.  Выполните подк лючение р азъ емов,  как  
описано в  таблице ниже.  

Примечание:  
- убедитесь,  что разъ ем правильно
выведен,  после чего  зафик сируйте его
прочно до посадки в  р азъ ем;
- закр епите кабели при помощи
кабельных стяжек и фиксаторов;  при этом
запрещается тянуть кабель за разъ ем.

3-11 Установка задней крышки
(1)  Задняя кр ышка
(2)  Винты (4 шт.)
Примечание:
Будьте остор ожны, не защемите кабели
(провода) при установке задней крышки
(1).

Провод 

заземления 
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3-12 Смазка

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Запрещается подключать кабель  питания,  если не была завершен а процедура 
смазки машины, в  противном случае,  при случайном нажатии ножного 
перек лючателя,  машина может  включиться,  что в  свою очередь может привести к  
травме оператора.  

При работе с  маслами и смазочными материалами,  необходимо одевать 
защитные перчатк и и очки;  эта мера  позволит  вам избежать попадания 
вышеуказанных веществ в  глаза и на кожный покров,  в  противном случае,  может 
произойти возгорание.  
Кроме того ,  категорически запрещается пить и принимать внутрь масла и 
смазочные материалы,  так  как это може т вызвать  рвоту и  расстройство желудка.
Храните смазочные материалы в недоступном для детей месте.  

Швейная  машина требует  постоянной смазки механизмов;  масло  необходимо пополнить 
перед первым включением машины, а  также после длительного простоя.  
Используйте только смазочные масла,  указанные нашей компанией;  
1.  Заполните бачок маслом  
Примечание:  
Заполнять масло необходимо,  когда  
уровень масла  ниже 1/3  от всего  объема 
бачка;  уровень масла  вы можете увидеть  
чер ез смотровое окошко.  Е сли уровень 
масла опускается ниже этой отметки,  
существует риск,  что машину может  
заклинить  в  процессе работы.  

2.  Залейте масло через два  отверстия (1) ,  
предусмотренные в сборке склиза  батана,  
так,  чтобы войлочная подкладка слегка  
промокла.  
Примечание:  
Если на войлочной подкладке склиза  
батана отсутствует масло,  это может  
негативно сказаться на  процесс шитья.  

3. Если вы используете резервуар с
охлаждающей жидкостью (2) ,  заполните
его силиконовым маслом (100 мм 2/с) .
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3-13 Включение машины
1.Включите питания

2.  Активируйте ножной пер еключатель  
(педаль)  (1)  установив его во 2 положение.  
Подающий механизм выполнит возврат в  
исходное положение,  а  прижимное 
устр ойство/ пуговичный прижим 
поднимется.  

2 положение 
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4.  Подготовка перед процессом шитья  

4-1 Установка иглы

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ
Пер ед уста новкой иг лы,  нео бходимо  отк лючи ть  питани е маши ны;  в  про т ивном сл уча е,  
при  с луч айном нажатии ножного  п е рек лю ча те ля ,  машина мож ет  вк лю чит ься ,  что  в  свою  
оче ре дь может  п рив ести  к  т равм е оп е рато ра .  

1.  Отпустите установочный винт  (1) .  
2.  Установите иглу (2)  прямым движением до упора,  и  
убедитесь,  что желобок иглы находится спереди,  после 
чего прочно затяните винт (1) .  

4-2 Заправка верхней нити
Заправку вер хней нити необходимо выполнить в  строгом соответствии как ук азано на
рисунке ниже.
* Если вы используете безопасный режим заправки нити,  натяжные диски (1)  откроются,
это облегчит процесс заправки нити.

Если используется бачок с охлаждающей жидкостью 

Приблизительно 40 мм 

(Два отверстия)
Вискозная штапельная нить 

Синтетическая нить 

Одно отверстие 
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(Безопасный р ежим заправк и нити)  – полностью безопасен,  так  как  швейная машина не 
включиться даже при нажатии ножного  переключателя.  
1.Включите питание  

2.  
- Пр ижимное устройство/пуговичный 
прижим опустятся
- откроются диски натяжения

 
 
 
 

3. Заправка нити
- Чер ез  5  минут,  система прозумирует
звуковой сигнал,  и  диски натяжения
закроются

4.  Завер шение процесса  заправки нити  
Нажмите к нопку THREAD/CLAMP 
-  Пр ижимное устройство/пуговичный 
прижим вер нуться  в  положение,  которое 
они занимали до  начала процесса  
заправк и нити.   

Нажмите к нопку 

THREAD/CLAMP  

Все индикаторы выключены 
Горят индикаторы 

THREAD/CLAMP 
Индикатор ы меню -  

вык лючены  

Индикаторы  
THREAD/CLAMP  

отключены  
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4-3 Намотка нижней нити

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ  

Запрещается прикасаться  к  подвижным частям или оказывать на  машину какое -
либо физическое воздействие в  режиме намотки нижней нити,  так  как это  может 
травмировать вас или повредить  оборудование  

1.  Уста новит е к атушк у н а  намото чный  ва л (1 ) .  
2 .  Про пустит е нить к а к  у каза но  на  рисун ке,  
намотай те  нит ь на  кат у шку в  н ескол ько  витков,  
посл е ч его  нажми те на  ла пку  прижим ного  
устройс тва  кат ушки (2) .  
3 .  Вк лю чит е пи тани е маш ины  
4.  Ус тано вите  ножной  п ер ек лю чат е ль  во  2  
положе ние .  Подаю щий  механизм в ыпо лнит  
возвра т  в  исхо дное  по ло жени е.  
5 .  Убе дит есь,  что  иг ла  не кас ае тся  п рижимного  
устройс тва ;  пос ле  ч его  н ажав к нопку  ( 3)  TE NS ION
WIND,  ус тано вите  нож н ой пе р екл юч ат ел ь во  2  
положе ние .  
6 .  Пос ле  того ,  к ак  машина  на ча ла  р аботу ,  
отпусти те кнопк у  (3)  TENSION  WI ND,  но  
уде рживай те  наж атым  н о жной п ер ек лю чат е ль  до  
те х по р,  пок а  нижняя  ни ть н а  бу де т  намо тан а на  
катушку .  
(Если  вы  отп устит е но жной п ер ек лю чат ел ь д о 
заве рш ения  проц есса  н а мотки  ни ти,  и  повто рно  
активи руе те  его  с  нажа т ием к нопки  (3)  TENS ION
WIND,  проц есс  н амот ки  бу де т  выпо лня ться  
повто рно.  
7 .  Посл е того  как  б ыл а произв ед ена намотк а  
задан ного  колич ес тва  ниж ней  ни ти  ( 80 - 90 % 
объем а кат ушки) ,  л апка  прижимного  уст ройства  
катушки ( 2)  в ыпо лнит  во звра т  в  автом атич еском  
режим е.  
8 .  С нимит е ка тушку,  заф иксируйт е нить  на  нож е  
(4) ,  пос ле ч его  по тян ит е  катушк у в  нап ра вл ении,  
указан ном с тр е лкой,  ч то бы об рез ат ь  ни ть .
Регули ро вка  к оличес тв а нам от ки ни ти н а  
кату шку  
Отпусти те  вин т  ( 5) ,  и  смес тит е ка туш еч ный  
прижим ( 6) .  
Если ни ть н ам ат ы вает с я н а  ка туш ку  
нера вн омерн о  
Отпусти те  уст ановоч ный  винт  ( 7)  и ,  п е ре м е щая  
устройс тво  натяж ения  к а тушки (8)  вв е рх  –  вниз ,  
выпол нит е ре гу лировк у.  
* В  с лу чае  А,  смес тит е у с тройст во  натяж ения  (8)  –
вниз ,  в  слу ча е В ,  вы полн ите см ещ е ние вв ер х.



18 

4-4 Устройство зажима нити
Данная функ ция используется для остановки выхода нит и в  начале процесса шитья,  и  в
случаях ,  когда могут образовываться пропущенные стежки.
Устройство зажима нити находиться в  рабочем режиме,  когда переключающее
устр ойство с  БП (Блоком Памяти) № 500 установлено в  положение ON/Вкл.  Несмотря на
это,  присутству ют нек отор ые огр аничения.
* Настройк а по умолчанию данного переключающего устройства с  БП – OFF/Выкл.
1.  Если вы используете устройство зажима нити,
чтобы отрегулировать остаточную длину верхней
нити на 35 -38 мм,  необходимо повернуть
натяжную гайку  (1)  (д ополнительное
натяжение).
* Регулировку  остаточной длины верхней нити
(менее 40 мм),  необходимо пр оизводить также
после замены верхней нити.

2.  Если остаточная длина верхней нити  
составляет 40 или более мм,  или если 
натяжение верхней нити – слабое,  а  ве рхняя 
нить  не «к ладет»  хороший шов с  первого стежка,  
конец нити,  удерживаемый зажимным 
устр ойством может наматываться  вокруг  шва.  
Кроме того,  если вы р аботаете с  толстой нитью 
#30 или более того,  или если остаточная длина 
нити  слишком велик а,  система вывед ет  на 
дисплей код ошибки Е 691.  
В любом из вышепер ечисленных случаев,  для 
обр езки нити,  воспользуйтесь ножницами,  
причем тянуть нить,  необходимо не прилагая 
чрезмерного усилия.  
3.  Для выполнения моделей с  короткой длиной 
закр епк и (10 мм или менее),  конец  нити,  
удер живаемый зажимным устройством может  
выйти из шва с  обратной стор оны материала.  В 
таких случаях,  р екомендуем сменить настройку 
устр ойства зажима нити на OFF/Выкл.  

(Передняя  
часть) 

(Задняя  
часть) 

Верхняя нить 
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4.  Если система постоянно выдает код ошибки Е690 или Е691,  необходимо сн ять  

игольную пластинку и удалить  остатки  нитей с  нижней стороны игольной планки.  

Таблица справочной информации по программам шитья  
Материал № стандартной программы № программы, предусмотренной для 

работы с устройством зажима нити 
Стандартные материалы (-01) 1 65 

4 66 
5 67 
8 68 
13 69 
15 70 
20 71 

21 72 
Х/б ткань «Деним» (-02) 2 78 

3 79 
6 80 
14 81 
16 82 
17 83 
18 84 
19 85 

4-5 Установка шпульного колпачка

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ
Пер ед  уст ановкой  шпу л ьного  кол пачк а,  н ео бхо димо отк лю чить  пи тани е;  в  п ротивном  
случ ае,  п ри  сл учай ном н ажатии нож ного  п ер ек лю чат еля ,  машина может  в клю чит ься ,  что  
в  свою  оч ер ед ь мож ет  пр ивести  к  т рав ме о пе ра то ра.  

1) Чтобы открыть крышку склиза батана (1) ,  потяните ее вниз.
2)  Удер живайте кату шку  так,  чтобы направление намотки нити  выполнялось в
направлении вправо;  установите катушку в  шпульный к олпачок .
3)  пропустите нить через  отверстие (2)  и  вытяните ее через отверстие (3) .
4)  убедитесь,  что  когда  вы тяните за нить,  катушка  вращается в  напра влении,  ук азанном
стрелкой.
5)  пропустите нить через отверстие рычажка нитеводителя (4) ,  после чего вытяните
приблизительно 30  мм нити.
6)  удерживая фиксатор  шпульного колпачка,  установите его на  поворотный челнок .
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4-6 Установка пуговицы ( GT691D)
1.  На жмите на кулачок пластины 
пуговичного прижима,  чтобы открыть  
пуговичный дер жатель (2) .  
2.  Установите пуговицу,  убедитесь,  что  
пуговица установлена в  положении,  
указанном на р исунке,  после чего  
отпустите кулачок пластины пуговичного  
прижима (1) .  

4-7 Регулировка пуговичного прижима ( GT691D )
1.  Установите пуговицу в  пуговичный
прижим.  Убедитесь,  что пр ижим надежно
зафиксировал пуговицу .
2.  Отпустите винт с  бур тиком (1) ,  в  то
время когда прижим удерживает пуговицу.
Передвиньте регулировочную пластину  (2)
так,  чтобы расстояние между
регулировочной пластиной (2)  и  винтом (3)
составляло  пр иблизительно 0,5 -1,0 мм,
после чего,  затяните винт с  буртиком (1) .

4-8 Установка дополнительной пружины ( GT691D)
Если вы хотите,  чтобы пуговица
поднималась выше после того к ак она
была пр ишита,  необходимо установить
дополнительную пружину.
1.  Установите опору пружины (1)  с  болтом
(2).
2.  Установите пружины (3)  и  шайбу (4) ,  а
так же винт (5) .
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5. Режим шитья

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е  

Выкл ючай те пита ние в  с итуациях о писан н ы х ниж е,  в  про тивном с лу ча е,  машина мож ет  
вклю чит ься  п ри  с луч айн ом наж атии ножного  п ер ек лю чат е ля ,  что  мож ет  п рив ести  к  
тра вме .  
- п ри  за пр авк е ни ти  в  иг л у
- п ри зам ен е иг лы  и  ка ту шки
- когда  вы н е работ ае те  н а  машин е и ли  оста вля ет е  машину без  п рисмот ра

Запр ещ ае тся  п рикасат ьс я  к  каким - либо  подвиж ным  час тям м ашины  и ли прижима ть  
какие- либо п р едм еты к  машине в  р ежиме ши тья ,  так  как  это  мож ет  яв ля ться  п ричи ной 
тра вы и ли пов р ежд ения  оборудов ания.  

1.  Вк лючите питание (активировав 
сетевой переключатель)  
2.  Что бы выбрать номер пр ограммы,  
которую вы хотите выполнить,  

воспользуйтесь кнопками  или   (1) .  

3 .  Активируйте ножной переключатель,  
установив его во 2 положение.  Подающий 
механизм переместиться в  исходное 
положение.  
4.  Поместите материал под прижимное 
устройство (2) .  (Для модели 691D:  
установите пуговицу ,  и  установите 
материал под пуговичный прижим (3)  
(смотри п .4 -7 «Установка пуговицы»)) .  
5.  Активируйте ножной переключатель,  
установив его в  1 положение.
Прижимное устройство (2)/пуговичный 
прижим (3)  опустит ся.   
6.  Активируйте ножной переключатель,  
установив его во 2  положение.  
Машина начнет  процесс шитья.  
* Если переключающее устройство  с  БП №
003 установлено в  положение ON/Вк л. ,
прижимное устройство (2)/  пуговичный
прижим (3)  опуститься  в  промежуточное
поло жение остановки,  при подаче
ножного переключателя в  1 положение,  и
при переводе педали во 2 положение,
материал будет зафиксирован и машина
начнет процесс шитья.
7.  По  завершению процесса шитья и
обрезки нити,  прижимное устройство (2)/
пуговичный пр ижим (3)  поднимется.
- смотри руководство  к  электрическому
контроллеру.

1 положение 

2 положение 
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6. Регулировка

6-1 Натяжение нити
6-1-1  Натяжение нижней нити
Выполните минимально допустимое
натяжение нити,  поворачивая натяжную
гайку (1)  до тех пор,  пока шпульный 
колпачок не будет выпадать  под 
воздействием своей собственной массы,  а  
конец нити,  выходящий из шпульного  
колпачка будет  фиксироваться  
(удер живаться) .  

6-1-2  Натяжение верхней нити
Для р егулир овк и натяжения,  
соответствующего  определённому виду  
прошиваемого материала ,  поверните 
натяжную гайку (1)  (основное натяжение) .  
Кроме того,  для р егулир овки остаточной 
длины вер хней нити  35 -40 мм,  поверните 
натяжную гайку  (2)  (дополнительное 
натяжение),  если не используется рычаг  
нитеводителя.  

Спр авочная инфор мация. Натяже ние нити  

Применение K190DSS K193D 

Стандартный материал 
(-01) 

Х/б ткань  
«Деним» (-02) 

Верхняя нить #50 или равнозначная #30 или равнозначная #60 или равнозначная 

Нижняя нить #60 или равнозначная #50 или равнозначная #60 или равнозначная 

Натяжение верхней нити (N)  0.8-1.2 1.6-2.0 1.0-1.8 

Натяжение нижней нити (N) 0.2-0.3 0.2-0.4 

Предварительное 
натяжение (N) 

0.05-0.3 0.1-0.4 

Игла DPx5 #14 DPx17 #19 DPx17 #12 

Примечание:  
При некотор ых условиях р ежима шитья,  нить может оборваться в  результате нагр ева .  
Если нить оборвалась,  необходимо уменьшить скорость шитья или использовать  бачок с  
охлаждающей жидк остью.  

Слабее    Сильнее 

Слабее 

Сильнее 

Слабее 
Сильнее 
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7.Техническое  обслуживание

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е  

Пер ед  т ем как  вы полни т ь о чистку  машин ы,  нео бходимо отк лючи ть  пи тани е;  в  п ротивном  
случ ае,  машина  може т  в клю чит ься  п ри  сл учай но м нажа тии ножного  пе р е клю чат е ля ,  ч то 
может  при вес ти  к  тр авм е .  

При р абот е с  мас лами  и  смазочн ыми мат е ри алами,  необ ходимо од е вать  защи тны е 
пе рч атки  и  о чки;  э та  м е ра  позво лит  вам  изб ежа ть  поп ада ния  в ыше указа нны х  в ещ ест в  в  
глаза  и  н а  кожн ый пок ро в,  в  про тивном с лу ча е,  м ожет  произойти  возго ран ие.  
Кроме  того ,  ка те гори чес ки  зап р еща ется  пит ь  и  приним ат ь в нут р ь м асла  и  смазо чны е  
мате риа лы,  так  как  это  м ожет  в ызва ть  р воту  и  р ас стройст во  же лу дка.  
Хра нит е смазо чны е м ат е риал ы в  н едост упном  для  де тей  м ест е.  

7-1 Очистка поворотного ч елнока
1. Чтобы открыть крышку склиза батана,
потяните ее вниз;  после этого снимите
шпульный к олпачок .
2.  Повер ните (откройте)  фиксатор (1)  в
направлении,  указанном стрелкой; после
этого снимите нижнюю часть сборки
склиза батана (2) ,  и  качающийся челнок .
3. Вытрите пыль и  удалите концы
(остатки)  нитей возле приводного  
элемента (4) ,  верхней части  
направляющей нити поворотного  
челнока  и склиза батана.  
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7-2 Слив масла
1.  По  мер е наполнения бач ка
отработанного масла (1) ,  его необходимо
снять  и слить все содержимое.
2.  После слива масла  из  бачка  (1) ,  бачок
необходимо установить на пр ежнее место.

7-3 Оч истка пластины защ иты глаз
Протр ите защитную пластину мягкой
тканью.
Примечание:
Для очистки  пластины,  запрещается
использовать р астворители,  такие как
керосин и другие вещества  аналогичного
типа.

7-4 Провер ка иглы
Перед началом пр оцесса шитья,  всегда
провер яйте,  чтобы к онец иглы не был
обломлен и,  чтобы игла не была
дефор мирована

7-5 Смазка
Смазку механизмов необходимо производить  в  соответствии с  инструкциями пункта « 3 -
13 Смазка».
7-6 Запр авка смазки

Смазка 
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1.  Выключите питание (сетевой 
переключатель питания)  
2.  Снимите винт (2)  (смотри описание 
расположения точек смазки)  
3.  Проворачивая  шкив вручную,  и  таким 
образом перемещая игольную планку  
вверх и вниз,  заправьте смазку  в  к аждое 
отвер стие,  с  небольшим переполнением.  
4.  Затяните винт (2) ,  чтобы протолкнуть  
смазку  
5.  Проверните шкив  машины вручную,  
опустив и подняв  игольную планку  
несколько  раз,  обеспечивая этим 
прохождение смазки.  
6.  При помощи куска ткани вытрите 
излишки смазки возле винта  (2)
Пр имечание :  
- Открыв тюбик со  смазкой,  снимите
наконечник и установите колпачок ;  для
хранения,  поместите тюбик в  прохладное
темное место .
- используйте смазку в  максимально
коротк ие сроки
- При повторной заправке смазки,  
необходимо,  сперва,  удалить старую 
смазку с  внутренней поверхности  насадки.
(Храните открытый тюбик соблюдая 
осторожность,  так  как  смазка оставшаяся 
внутри может испортиться,  что м ожет  
негативно сказаться  на  процесс  смазки 
машины).  
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Диагностика и устранение неисправностей 
Неисправность Причина Объект проверки Способ устранения 

неисправность 

Обрыв нити Очень сильное натяжение 
поверхностной нити 

Натяжение поверхностной
нити 

Отрегулировать натяжение 

Игла установлена не правильно Направление иглы Изменить положение иглы 

Нить слишком толстая для иглы Нить и игла Подберите правильно иглу и 
нить 

Очень сильное натяжение 
нижней нити 

Натяжение нижней нити Отрегулировать натяжение 

На первом стежке нить 
выпадает с иглы 

Слишком большой зазор 
между иглой и челноком 

Зазор между иглой и челноком  Отрегулируйте зазор между 
иглой и челноком 

Игла глубоко заходит в челнок Зазор между иглой и челноком Отрегулируйте зазор между 
иглой и челноком 

Деформация иглы Деформация иглы Подберите правильно иглу и 
нить; замените иглу 

Игла установлена не правильно Направление иглы Изменить положение иглы 

Облом иглы Игла соприкасается с челноком Зазор между иглой и челноком Отрегулируйте зазор между 
иглой и челноком 

Деформация иглы Деформация иглы Подберите правильно иглу и 
нить; замените иглу 

Режим шитья выполняется 
некорректно 

Отсутствует синхронизация 
иглы и подачи материала 

Отрегулируйте синхронную 
работу иглы и подачи 

материала 

Челнок слишком высокий Высота челнока Отрегулируйте высоту челнока 

Машина не обрезает нить Неподвижный нож затупился Лезвие ножа Замените подвижный нож 

Ослаблена пружина устройства 
обрезки нити, подвижный нож 
не устанавливается в заданное 

положение  

Натяжение пружины 
устройства обрезки нити 

Замените пружину устройства 
обрезки нити  

Подвижный нож не обрезает
поверхностную нить 

Положение направляющей 
челнока 

Направляющая и челнок 
должны быть выставлены по 

одной линии 

Пропуск последнего стежка, 
подвижный нож не обрезает

поверхностную нить, 
подвижный нож становиться в 

неправильное положение 

Положение подвижного ножа Отрегулировать положение 
подвижного ножа 

Запутывание нити Подхватывающая пружина 
слишком ослаблена 

Натяжение подхватывающей 
пружины 

Отрегулируйте натяжение и 
высоту подхватывающей 

пружины  

Направляющая челнока не 
разворачивает нить 

Положение направляющей 
челнока 

Направляющая и челнок 
должны быть выставлены по 

одной линии 

Слабое натяжение нити Слишком слабое натяжение 
поверхностной нити 

Натяжение поверхностной 
нити  

Отрегулируйте натяжение 

Слишком слабое натяжение 
нижней нити 

Натяжение нижней нити Отрегулируйте натяжение 

Прижимная лапка не 
поднимается 

Неисправность привода 
подъема прижимной лапки 

Двигатель и его передаточный 
механизм 

Замените привод 

Не выполняется синхронизация 
кулачка прижимной лапки 

Положение синхронизации 
кулачка прижимной лапки 

Отрегулируйте положение 
синхронизации кулачка 

прижимной лапки 

- Неквалифицированному техническому персоналу,  запрещается выполня ть
техническое обслуживание или наладку оборудования, за исключением настроек
пар аметров стежка
- Изменения могут внесены без уведомления
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