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Удалите фиксирующую ленту 1, используемую при транспор-
тировке, перед установкой швейной машины.

!. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

@. В НАЧАЛЕ

1

Название модели Высокоскоростная, плоскошовная машина  
с плоской платформой

Высокоскоростная, плоскошовная машина  
с плоской платформой и полусухой головкой

Модель MF-7500 series MF-7500D series

Тип стежка ISO стандарт 406, 407, 602 и 605

Пример применения Обшивка трикотажных изделий и обычного трикотажного полотна

Скорость шитья Пример применения Максимальная скорость шитья.
 6.500 sti/min (во время перемежающегося режима работы)
	 Тип с клиновым ремнем
 6.000 sti/min (во время перемежающегося режима работы)
	 Тип с прямым приводом
Установленная на заводе во время отгрузки скорость шитья.
 4.500 sti/min (во время перемежающегося режима работы)

Пример применения Максимальная скорость шитья.
 5.000 sti/min (во время перемежающегося режима работы)
	 Тип с клиновым ремнем
 5.000 sti/min (во время перемежающегося режима работы)
	 Тип с прямым приводом
Установленная на заводе во время отгрузки скорость шитья.
 4.000 sti/min (во время перемежающегося режима работы)

Расстояние между 
иглами

	 3 иглы........4,8мм, 5,6 мм и 6,4 мм
	 2 иглы........3,2 мм и 4,0 мм

Соотношение 
дифференциальной 
подачи ткани

1 : 0,7 -1: 2 (длина стежка: менее 2,5 мм)  
Машина снабжена механизмом регулировки микро-дифференциальной подачи ткани. (микро-регулировка)

Длина стежка От 1,2 до 3,6 мм (может быть отрегулирована до 4,4)

Используемые иглы UY128GAS #9S - #14S (стандарт #10S) UY128GAS #9S - #12S (стандарт #10S)

Ход игольницы 31 мм (или 33 мм при переключении эксцентрикового шипа)

Размеры (высота) 451 х (ширина) 523 х (длина) 312

Вес 52 кг (С триммером нити соленоидного типа) , 46 кг

Подъем прижимной 
лапки

8 мм (расстояние между иглами: 5,6 мм без верхней крышки) и 5 мм (с верхней крышкой)  
Машина снабжена микро-подъемным маханизмом.

Способ регулировки 
подачи ткани

Главная подача ткани......................... способ регулировки шага стежка с помощью дискового регулятора
Дифференциальная подача ткани.... способ регулировки с помощью рычажка (машина снабжена механизмом микро-регулировки).

Механизм петлителя Способ привода шаровидного штока

Система смазки Принудительная смазка с помощью шестерёнчатого насоса

Смазочное масло JUKI GENUINE OIL 18

Емкость масляного 
резервуара

Индикатор уровня масла – нижняя линия: 600 см3 – верхняя линия: 900 см3

Установка Полупогруженное положение

Шум -	 Уровень звукового давления при эквивалентном непре-
рывном излучении (LpA(линейный усилитель мощности)) на 
автоматизированном рабочем месте :

	����������������������     �� ������������ �� ����������� Уровень шума по шкале А 76,5 децибел; (Включает KpA = 
2,5 децибел); согласно ISO (Международной Организации 
по Стандартизации) 10821-C.6.2 - ISO ������� �������������  11204�� �������������   GR2 при 4.500 
sti/min.

-	 Уровень звукового давления при эквивалентном непре-
рывном излучении (LpA(линейный усилитель мощности)) на 
автоматизированном рабочем месте :

	����������������������     �� ������������ �� ����������� Уровень шума по шкале А 74,0 децибел; (Включает KpA = 
2,5 децибел); согласно ISO (Международной Организации 
по Стандартизации) 10821-C.6.2 - ISO ������� �������������  11204�� �������������   GR2 при 4.000 
sti/min.
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1)	 Установите правые и левые опорные пластины 1, и две резиновые опоры 2 соответствующих опорных пластин.
2)	 Установите установочную пластину блока управления 3 на блоке управления с помощью четырех винтов 4.
3���������������������������������������������������������      )��������������������������������������������������������      	 Установите вышеупомянутую конструкцию на опорную плиту 1 с помощью четырех винтов 5.
4)	 Установите опорные пластины 1 и блок управления на столе с помощью монтажных болтов 6 поставляемых с устройс-

твом. При этом вставьте гайки и шайбы, поставляемые с устройством, как показано на рисунке A так, чтобы опорные 
пластины и блок управления были надежно закреплены.

5)	 Установите блок управления (или блок управления, оборудованный портативным узлом (привода) с электромотором) на 
столе. Затем установите головку швейной машины на столе. (Обращайтесь к Инструкции по эксплуатации для швейной 
машины.)

6)	 Установите монтажная плата 9 на панель СР-18 7 с помощью четырех самонарезающих винтов 8, поставляемых вместе 
с устройством. При этом следите за тем, чтобы кабель не был зажат под монтажным кронштейном. 

7)	 Установите панель CP-18 7 на столе с помощью шурупа !0.

(1) Установка SC-921 на столе ( Полупогруженное положение )

#. УСТАНОВКА ПРИНАДЛЕЖНОСТЕЙ

	 1.	 Установка и настройка SC-921
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1)	 Пропустите шнуры 1 соленоида обрезки ниток, соле-
ноида обратного шитья и т. д. и шнура от мотора через 
отверстие A в столе, чтобы направить их вниз под 
машинный стол.

2)	 Открутите винт B на крышке 2 с помощью отвертки, 
чтобы открыть крышку.

3)	 Подсоедините 14P шнур 3, идущий 
от шпиндельной головки до разъ-
ема 6 (CN36).

4)	 Вставьте трехфазовый шнур 9, 
идущий из головки машины, в разъ-
ем !0 (CN42).

5)	 Вставьте шнур подъемника при-
жимной лапки 2P 4 в разъем 7 
(CN37).

6)	 Подключите соединитель 5, иду-
щий от мотора к соединителю 8 
(CN30) на монтажной плате.

Убедитесь, что надежно вставили соответствующие разъемы после проверки направлений вставки, так как все разъемы 
имеют указания направления вставки. (Используя тип с замком, вставляйте разъемы, до тех пор, пока они идут в замок.) 
Швейная машина не будет работать, если разъемы не вставлены должным образом. Кроме того, не только возникает 
проблема предупреждения об ошибке или что-то подобное, но также и швейная машина, и блок управления повреждают-
ся.

Разъем для пульта управления входит в комплект поставки. 
Обращая внимание на ориентацию разъема !5, подсоедините 
его к разъему !6 (CN38), расположенному на печатной плате. 
После соединения, надежно заблокируйте разъем.

(2) Подсоединение шнуров

7)	 Вставьте кабель датчика педали !1 в разъем !2 (CN34). 
8)	 Вставьте  шнур вентилятора мотора !3 в разъем !4.

[Подсоединение разъема к пульту управления]

Убедитесь, что выключили электропитание прежде, 
чем подключить соединитель.
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Для пультов управления иных, чем CP-18, обратитесь к Инструкции по эксплуатации пульта управления, который будет 
использоваться для процедуры установки головки швейной машины.)

1)	����������������������������������    ��Вызовите функциональную установку № 
95.

(3) Процедура установки шпиндельной головки

Тип головки машины Название модели

F75
MF-7500/UT35
MF-7500/UT37

F75d
MF-7500D/UT35
MF-7500D/UT37

2)	���������������������������������     Тип шпиндельной головки можно вы-

брать, нажимая  переключателя 3 

или  переключателя 4.

 * 	 Обращайтесь к "СТРАНИЦА ГОЛОВКИ 
ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ" на отдельном 
листе или к Инструкции по эксплуатации 
для головки Вашей швейной машины 
соответствующего типа.

3) 	 После выбора типа шпиндельной головки, 

нажимая  переключателя 1 или 

 переключателя 2, двигайтесь по-

шагово к 96 или 94, при этом на дисплее 
будет автоматически меняться содержа-
ние настройки в соответствии с типом 
шпиндельной головки.

4321

4321

4321
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Вызовите функциональную установку № 
122. Убедитесь в том, что нижняя позиция 
остановки игольницы находится там, где 
показано на Рис. 1. В противном случае 
должным образом отрегулируйте нижнюю 
позицию остановки игольницы, используя 
функциональную установку функции № 122. 
(Регулировка может выполняться в пределах 
диапазона ±15°).

(4) Установка нижней позиции остановки игольницы

4321

Рис. 1
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Фильтр включен : 	автоматический подъемник работает. Выбор автоматического подъемника с соленоидным приводом (+33В) 

или с воздушным приводом (+24В) может быть выполнен с помощью  выключателя 4.

	 (Переключение выполняется, чтобы подвести ток +33В или +24В CN37.)

Фильтр выключен :	 функция автоматического подъемника не работает. (Точно так же прижимная лапка автоматически не под-
нимается, когда запрограммированное шитье закончено.)

(5) Установка функции автоподъемника

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ :
Когда соленоид используется с установкой воздушного привода, соленоид может перегореть. Поэтому не ошибитесь с 
установкой. 

Если подключено автоподъемное устройство (АК), эта функция активирует работу автоподъемника.

1)	 Включите источник питания с помощью 

 выключателя 3, и удерживайте его 

нажатым.
2) 	 На индикаторах A и B появится надпись 

"FL ON", сопровождаемая звуковым сигна-
лом, это значит, что функция автоматичес-
кого подъемного устройства включена.

3)	 Выключите сетевое питание (OFF) и снова 
его включите (ON) после того, как закрое-
те переднюю крышку. Машина вернется к 
нормальному режиму работы.

4)	����������������������������������������       Повторите операции 1) – 3), и светодиод-
ный дисплей переключится на показание 
(FL OFF). Теперь функция автоподъемника 
не работает.

4321

A B

Показ (дисплей) соленоидного привода  
(+33В)

Показ (дисплей) воздушного 
привода (+24В)

:	 Начало хода педали обрезки нити

:	 Положение начала подъем подъемника 
прижимной лапки педали g

g

(6) Установка хода педали
Используя верхнюю покрывающую нить, выпол-
ните следующие установки.
 ¡	 Установите так, чтобы обрезка нити могла 

быть выполнена перед использованием 
автоподъемника.

 ¡	 Установите положение начала подъема 
подъемника прижимной лапки педали фун-
кциональной установки № 41 до "  
/  " и ход педали начала обрезки 
нити функциональной установки № 43 до " 

 /  " соответственно.

Возникновение пропуска стеж-
ков, отказов при обрезке нити или 
проблем со стежками может быть 
вызвано тем, что настройки не были 
изменены. Поэтому будьте осторож-
ны.

1.	 При повторном включении сетевого питания, убедитесь в том, что прошло не менее секунды. 
	 (Если операцию включения/выключения произвести быстро, установка может быть не переключена правильно).
2.	 Автоподъемник не будет действовать, пока эта функция не будет правильно выбрана.
3.	 Если выбрать "FL ON" без установки автоподъемного устройства, пуск мгновенно задержится в начале строчки. Кро-

ме того, следует выбрать "FL ON", если автоподъемное устройство не установлено, потому что сенсорный переклю-
чатель может не работать.
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Продевайте нить через головку машины согласно следующим рисункам.

*	 Для процедуры регулировки кроме вышеупомянутого обратитесь к Инструкции по эксплуатации для MF-7500.

Когда натяжение нити, расположенной во фронтальной пластинке, используется для машины с автоматическим 
триммером нити, длина игольной нити, остающейся на игле, сокращается, и может произойти соскальзывание нити 
в начале шитья.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ :
Чтобы защититься от возможных травм из-за неожиданного запуска машины, убедитесь, что приступили к следующей 
работе после выключения электропитания и, убедившись в том, что мотор отключен. Если продевание нити будет 
неправильным, то будет происходить пропуск стежка, порыв нити, поломка иглы или нерегулярные стежки. Поэтому 
будте осторожны.

$. ПРОДЕВАНИЕ НИТИ ЧЕРЕЗ ГОЛОВКУ МАШИНЫ

1

2

1 2



– � –

%. РЕГУЛИРОВКА МЕХАНИЗМА ТРИММЕРА НИТИ ПЕТЛИТЕЛЯ

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ :
Чтобы защититься от возможных травм из-за неожиданного запуска машины, убедитесь, что приступили к следующей 
работе после выключения электропитания и, убедившись в том, что мотор отключен. 

17,5 ± 0,5 мм

3

1

2

@1

@0

!9

18 мм

	 1.	 Регулировка соленоида триммера 
нити петлителя

1)	 Ход соленоида триммера нити петлителя 3 составляет 
17,5 ± 0,5 мм. При регулировки хода ослабьте установоч-
ный винт 2 хомута 1 и переместите хомут 1 вправо 
или влево.

2)	 После регулировки хода ослабьте винт @0 с нижней 
стороны и двигайте кольцо !9 влево и право, чтобы 
отрегулировать так, чтобы расстояние между резиновой 
подкладкой @1 и UT основанием составляло 18 мм.
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1) 	 Нить петлителя удерживается пружиной, регулирующей 
давление зажима !2 после обрезки нити.

2) 	 Удерживающее давление нити петлителя может быть 
отрегулировано вращением винта 8.

3) 	 Когда вращаете винт 8 по часовой стрелке, давление 
захвата увеличивается, а когда вращаете против часовой 
стрелки, давление уменьшается.

4) 	 Сделайте давление захвата настолько низко насколько 
возможно при захвате нити петлителя.

1)	 Ослабьте винты 7 и 8, и отрегулируйте положение вер-
хнего ножа !0 так, чтобы сцепление верхнего ножа !0 с 
нижним ножом составило 0,5 мм, когда нижний нож 4 
движется к крайнему правому положению.

2)	 В то же самое время отрегулируйте так, чтобы был зазор 
0,5 до 1 мм между пружиной, регулирующей давление 
ножа !1 и пружиной, регулирующей давление зажима 
!2.

3)	 После регулировки затяните винты 7.

1)	 Установите нижний нож 4 и держатель нижнего ножа 
5 с помощью установочных винтов 6 как показано на 
рисунке.

	 2.	 Регулировка нижнего ножа

	 3.	 Регулировка положения пружины, 
регулирующей давление зажима

1)	 Ослабьте винты 9.
2)	 Отрегулируйте так, чтобы зазор в 2,5 ± 0,5 мм был между 

верхним концом пружины, регулирующей давление зажи-
ма !2 и верхним краем нижнего ножа 4, когда нижний 
нож 4 перемещается в крайне правое положение.

3)	 После регулировки затяните винты 9.

	 4.	 Регулировка зацепления ножа и 
пружины, регулирующей давление 
ножа

	 5.	 Регулировка давления пружины 
зажима

4
5

6

65,5 мм

0,5 мм
4

8

!0

7
9

!1

!2

2,5 ± 0,5 мм

За
зо

р 
0,

5 
до

 1
 м

м

!2

!1

4



– 10 –

Центр игольницы

22 ± 0,5 мм

4

0,
3 

до
 1

 м
м

!2

!3

0 
до

 0
,1

 м
м

!3

4

!4

Когда игольница движется вперед от его верхней мертвой 
точки на 15°, должен быть зазор до 0,1 мм между нижней 
поверхность нижнего ножа 4 и верхней поверхностью петли-
теля !3.

	 8.	 Регулировка высоты нижнего ножа

Когда нижний нож 4 расположен в крайнем левом положе-
нии, верхний край нижнего ножа 4 должен быть расположен 
в 22 ± 0,5 мм от центра игольницы.

	 6.	 Начальное положение механизма 
триммера нити петлителя

Отрегулируйте положение стопора !4 так, чтобы был обес-
печен зазор от 0,3 до 1 мм между петлителем !3 и пружиной 
зажима !2, когда нож счетчика расположен в его крайнем 
левом положении (передний конец).

	 7.	 Регулировка стопора

Работайте с игольницей в самом высоком положе-
нии, приводя в действие механизм триммера нити 
вручную.
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5

!5

!8

!7

!6

	 9.	 Регулировка продольного 
положения вершинной кромки 
нижнего ножа

Предохранительный выключатель установлен так, чтобы 
швейная машина не заработала до тех пор пока триммера 
нити петлителя не вернется в его в исходное положение.
1)	 Ослабьте установочные винты !6.
2)	 Отрегулируйте пластину выключателя !7 так, чтобы све-

тодиод датчика триммера нити !87 загорелся в состоянии, 
при котором триммер нити полностью возвращается в 
свое исходное положение.

3)	 Затяните установочные винты !6.

	 10.	 Регулировка датчика триммера нити

4

Вершинная кромка нижнего ножа находится в 
центре толщины петлителя.

!3

1)	 Сдвиньте вперёд игольницу на 15° от его верхней мерт-
вой точки.

2)	 Отрегулируйте так, чтобы край лезвия нижнего ножа 4 
находился в центре толщины петлителя !3, когда нижний 
нож 4 спроектирован так, что его верхний край совме-
щался с торцевой поверхностью петлителя !3.

3)	 Ослабьте гайки !5, перемещайте нижний держатель 
ножа 5 туда - сюда, и отрегулируйте положение вер-
шинной кромки нижнего ножа 4.

4)	 После регулировки затяните гайки !5.

Работайте с игольницей в самом высоком положе-
нии, приводя в действие механизм триммера нити 
вручную.

Работайте с игольницей в самом высоком положе-
нии, приводя в действие механизм триммера нити 
вручную.
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1)	 Ослабьте установочный винт 2 в регулировочном кулач-
ке 1, поверните регулировочный кулачок 1 и пластина 
подъема диска 3 сдвинется вверх или вниз.

2)	 Отрегулируйте зазор между секцией фиксатора пласти-
ны подъема диска 3 и диском натяжения нити 4 до 0,2 
до 0,5 мм, и затяните установочный винт 2.

3)	 Если часть фиксатора пластины подъема диска 3 при-
дет в соприкосновение с диском натяжения нити 4, то 
возникнут проблемы при шитье. Поэтому будте осторож-
ны.

Когда длина нити, остающейся в начале шитья, 
короткая, может произойти пропуск стежка или 
выскальзывание нити из игольного ушка в начале 
шитья.

^. РЕГУЛИРОВКА МЕХАНИЗМА ВЫПУСКА НИТИ

	 1.	 Регулировка подъема диска

	 2.	 Регулировка крюка выпуска нити

1)	 Ослабьте установочный винт 5. Отрегулируйте так, 
чтобы верхний конец стержня ослабления напряжения 6 
располагался на расстоянии 35 ±1 мм от верхнего края 
нитенаправителя натяжного приспособления 7. Затем 
затяните установочный винт 5.

2)	 Ослабьте установочный винт 9, переместите крюк вы-
пуска нити 8 вверх или вниз, и можете отрегулировать 
длину нити, остающейся в начале шитья.

     •	������������������������    Когда крюк выпуска нити 8 поднимается, длина 
нити, остающейся в начале шитья, уменьшается, 
а когда он опускается, длина нити, остающейся в 
начале шитья, увеличивается.

     •	 Если пропуск стежка происходит в начале шитья, 
когда используете неэластичную нить, должным 
образом отрегулируйте остающуюся длину верхней 
обшивочной нити в начале шитья, используя уста-
новочный винт !0, и уменьшите остающуюся длину 
нити петлителя в начале шитья, используя винт !1.

*A
Зазор между фиксатором и диском составляет 0,2 до 0,5 
мм. (5 мест)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

*A

!0

!1

35 ± 1 мм

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ :
Чтобы защититься от возможных травм из-за неожиданного запуска машины, убедитесь, что приступили к следующей 
работе после выключения электропитания и, убедившись в том, что мотор отключен. 
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&. РЕГУЛИРОВКА МЕХАНИЗМА ТРИММЕРА ВЕРХНЕЙ ОБШИВОЧНОЙ НИТИ

	 1.	 Регулировка зацепления ножей

1)	 Отрегулируйте так, чтобы зацепление неподвижного 
ножа 1 с движущимся ножом 2 составляло 0,5 мм.

2)	 При регулировке зацепление, ослабьте установочные 
винты 4 и двигайте держатель ножа 5 вверх или вниз, 
чтобы отрегулировать.

	 2.	 Регулировка давления пружины 
зажима

1) 	 Верхняя обшивочная нить удерживается пружиной зажи-
ма 3 после обрезки нити.

2)	 Давление захвата может быть отрегулировано ослабле-
нием гайки 6 и поворотом винта 7.

3)	 Давление захвата увеличивается при затягивании винта 
7, и уменьшается при ослаблении винта 7.

4) 	 После регулировки затяните гайку 6.
5)	 Уменьшите давление захвата верхней обшивочной нити 

настолько насколько возможно.

	 3.	 Регулировка положения 
вершинной кромки движущегося 
ножа

1)	 Переместите игольницу в ее самое высокое положение.
2)	 Когда шарнирный винт 8 опускается, движущийся нож 

2 также опускается.
3)	 Отрегулируйте так, чтобы крюк двигающегося ножа 2 

входил в паз в верхней стороне расширителя 9, чтобы 
достичь положения, в котором двигающийся нож пой-
мает верхнюю, покрывающую нить, когда двигающийся 
нож 2 перемещается в самое нижнее положение. Затем 
затяните винты !0, !1 и !2.

	 Отрегулируйте двигающийся нож по вертикали так, 
чтобы был зазор 0,5 мм между пазом расширителя 9 
и двигающимся ножом, и по горизонтали так, чтобы 
двигающийся нож 2 перемещался в центр ширины паза 
расширителя, как показано на рисунке A.

4)	 Винты !2 �������������������������������������������   предназначены для регулировки вертикальное 
положение ножа, винты !0 ��������������������������   - для регулировки горизон-
тального положения ножа и винты !1 ���������������� для регулировки 
угла ножа.

!2
!0

!1

0,5 мм

1

4

5

6

7

8

32

0,
5 

м
м

Рис. A

2

9

2

9

Убедитесь, что движущийся нож не мешает другим 
частям, таким как прижимна лапка, игла, распре-
делитель, и т.д. в пределах рабочего пространства 
движущегося ножа 2.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ :
Чтобы защититься от возможных травм из-за неожиданного запуска машины, убедитесь, что приступили к следующей 
работе после выключения электропитания и, убедившись в том, что мотор отключен. 
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*. ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ

	 1.	 Чистка вентилятора мотора

1

2

3

Откройте крышку мотора 1 и удалите винты 2. Очистите 
область вокруг вентилятора мотора 3 и крышку мотора 1.
После завершения чистки снова установите вентилятор мото-
ра 3 и крышку мотора 1.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ :
Чтобы защититься от возможных травм из-за неожиданного запуска машины, убедитесь, что приступили к следующей 
работе после выключения электропитания и, убедившись в том, что мотор отключен. 
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